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DENOMINACION

Operaciones de produccién de laboratorio de imagen

CODIGO

IMST0110

FAMILIA PROFESIONAL

Imagen y Sonido

AREA PROFESIONAL

Producciones fotograficas

CUALIFICACION PROFESIONAL DE REFERENCIA

IMS_435_2 Operaciones de produccion de laboratorio de imagen (RD 1957/2009 de 18 de diciembre)

NIVEL DE CUALIFICACION PROFESIONAL

2

COMPETENCIA GENERAL

Realizar las operaciones de procesado y tratamiento de materiales fotosensibles expuestos y de imagenes en soporte
digital, impresion de copias por procedimientos no fotoquimicos, digitalizacién, generacion y tratamiento digital de imagenes,
ajustandose a procesos, procedimientos y tiempos establecidos y a las especificaciones del cliente, consiguiendo la calidad
requerida y observando la normativa de prevencion de riesgos laborales y de gestion ambiental.

RELACION DE UNIDADES DE COMPETENCIA QUE CONFIGURAN EL
CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

UC1399_2: Realizar los procesos de revelado de peliculas.

UC1400_2: Realizar los procesos de positivado e impresion fotografica.

UC0928_2: Digitalizar y realizar el tratamiento de imagenes mediante aplicaciones informaticas.
UC1401_1: Preparar y montar productos fotograficos para la entrega final

ENTORNO PROFESIONAL

Ambito profesional
Desarrolla su actividad profesional en grandes, medianas y pequefias empresas, por cuenta propia o ajena,
dedicadas al revelado de peliculas, papeles fotograficos, impresion de fotografias y tratamiento digital

Sectores productivos
Sector fotogréfico. Prensa y editorial. Sector cinematogréfico

Ocupaciones o puestos de trabajo
8133.1044 Trabajador de laboratorio fotografico, en general
Operador de laboratorio fotografico.

8133.1033 Retocador fotografico.

Retocador fotografico digital

Tirador de copias.

Operador de minilab.
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Técnico de escaner.
Montador.

RELACION DE MODULOS Y UNIDADES FORMATIVAS Y DURACIONES

MODULO FORMATIVO HORAS ' UNIDADES FORMATIVAS
UF1307: Revelado de peliculas
i 90
fotograficas
MF1399_2
Procesado de peliculas 120
P UF1308 (Transversal): Prevencion de
riesgos laborales y medioambientales 30
en laboratorios fotograficos
UF1309: Colado e impresién
o 90
fotografica
MF1400_2
o . ol - 120
Positivado e impresion fotografica UF1308: (Transversal) Prevencion de
riesgos laborales y medioambientales 30
en laboratorios fotograficos
UF1210: Gestion del color en el
. 60
proceso fotografico
MF0928_2 (Transversal): UF1211: Digitalizacion y captura de
. .. . . 190 40
Tratamiento de imagenes digitales imagenes fotograficas
UF1212: Tratamiento digital de 90
imagenes fotogréaficas
MF1401_1
Preparacion y montaje de productos fotograficos 30

para la entrega final.

MP0279
Moédulo de practicas profesionales no laborales de

. <, . 80
Operaciones de produccion de laboratorio de
imagen

TOTAL HORAS 540
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Il PERFIL PROFESIONAL

Unidad de competencia 1
REALIZAR LOS PROCESOS DE REVELADO DE PELICULAS

Unidad de competencia 2
REALIZAR LOS PROCESOS DE POSITIVADO E IMPRESION
FOTOGRAFICA

Unidad de competencia 3
DIGITALIZAR Y REALIZAR EL TRATAMIENTO DE IMAGENES
MEDIANTE APLICACIONES INFORMATICAS

Unidad de competencia 4
PREPARAR Y MONTAR PRODUCTOS FOTOGRAFICOS PARA
LA ENTREGA FINAL
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Unidad de competencia 1:

UC1399_2

RP1: Valorar el encargo del cliente a fin de seleccionar el proceso de revelado adecuado a las caracteristicas del
material a procesar, siguiendo los procedimientos establecidos.
CR1.1 Las caracteristicas técnicas del material fotosensible recepcionado, especificadas por el fabricante y/o
cliente se identifican a partir de sus caracteristicas:
—  Color o blanco y negro
—  Sensibilidad
— Formato
— Tipo de procesado
— Marcay tipo
—  Emulsién

CR1.2 El estado fisico del material fotosensible recibido se comprueba tomando las medidas oportunas para evitar
futuros dafios en la emulsion.

CR1.3 La interpretacién correcta de las indicaciones del cliente sobre el encargo permite seleccionar el
procedimiento establecido mas adecuado para obtener el resultado solicitado.

CR1.4 El material fotosensible a revelar se clasifica para su procesado especifico y se consigna en una ficha
técnica segun el tipo de material (color o B/N), formato, marca, emulsién y criterios establecidos por la empresa.

RP2: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos empleados en los procesos de revelado de peliculas.
CR2.1 La puesta a punto de los equipos se realiza siguiendo los procedimientos indicados por el fabricante de las
maquinas con la frecuencia establecida por las normas del centro de produccién, para asegurar el rendimiento y
calidad deseados.

CR2.2 La documentacién de la maquina se cumplimenta registrando los datos pertinentes recopilados en los
impresos establecidos por la empresa, y se realizan las operaciones periodicas de mantenimiento (limpieza de
rodillos, piezas intermedias, escurridores, entre otros).

CR2.3 Las normas de seguridad en el trabajo y prevencidn de riesgos laborales exigidas se cumplen con especial
insistencia en el tratamiento de residuos quimicos para disminuir el impacto ambiental.

RP3: Preparar los materiales para el procesado de peliculas aplicando las técnicas adecuadas y segln los
procedimientos de calidad y seguridad establecidos.
CR3.1 La carga de productos quimicos se realiza segun los procedimientos especificados por los fabricantes de la
maquina de procesado y de los productos quimicos asi como por la direccion de la empresa.
CR3.2 Los parametros recomendados por los fabricantes (temperatura, pH, peso especifico, entre otros) se
comprueban antes de cada tanda de revelado, introduciendo valores de tasa de refuerzo por unidad de superficie
a procesar.
CR3.3 Las peliculas de formatos no admitidos por las maquinas de circuito de produccién rapida, asi como
aquellas con incidencias (rollos sueltos de la bobina 0 mojados, entre otros) y las destinadas a procesos cruzados,
se cargan manualmente en el dispositivo mas adecuado para su procesado.
CR3.4 Las peliculas a tratar manualmente, se organizan por tipo, revelador y/o tipo de proceso especificado en el
encargo (quimicos, especiales, forzados, entre otros), para su tratamiento manual en tanques de inversién o
inmersion.
CR3.5 El stock de peliculas y productos quimicos se controla y se garantiza su conservacién en condiciones
dptimas de humedad, temperatura y caducidad.
CR3.6 Las normas de seguridad en el trabajo y prevencién de riesgos laborales exigidas se cumplen con especial
insistencia en el tratamiento de residuos quimicos para disminuir el impacto ambiental.
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RP4: Operar y controlar los procesos de revelado de peliculas aplicando procedimientos establecidos y resolviendo
posibles contingencias.
CR4.1 Las tiras de control de procesado establecidas se procesan para asegurar un proceso correcto.
CR4.2 El proceso de revelado se vigila atendiendo a las posibles alarmas de incidencia generadas por la maquina
para su resolucién.
CR4.3 Las lecturas densitométricas se realizan y los resultados se procesan a fin de comprobar la ausencia de
defectos, introduciendo en su caso medidas correctoras segun procedimientos establecidos.
CR4.4 Las peliculas reveladas se dirigen hacia los procesos de obtencion de copias positivas o entrega al cliente
(negativas), o se transfieren a montaje o ensobrado (diapositivas), segun las especificaciones del encargo.
CR4.5 Los documentos de control de produccién se rellenan para facilitar las tareas de organizacion y
planificacion internas del laboratorio.
CR4.6 Las normas de seguridad en el trabajo y de prevencion de riesgos laborales y ambientales vigentes se
cumplen.

RP5: Realizar los procesos de adecuacion, mejora y entrega final de peliculas por procedimientos manuales o
mediante procesadora, aplicando procesos estandarizados y de control de calidad.
CR5.1 Las peliculas se someten a los procesos de reduccion, intensificacion, blanqueo, virado, entre otros, segin
lo aconseje el procedimiento establecido de control de calidad o las especificaciones del encargo.
CR5.2 La comprobacion de la ausencia de defectos de la imagen se realiza a partir de la observacién minuciosa
de la ampliacion de la imagen negativa o positiva para proceder a su reproduccion o, en su caso, posterior retoque
por procedimientos digitales o manuales.
CR5.3 Las peliculas ya procesadas o retocadas, se inspeccionan y se transfieren para su distribucién seguin las
especificaciones del encargo.
CR5.4 Las normas de seguridad en el trabajo y de prevencion de riesgos laborales y ambientales vigentes se

cumplen.

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Procesadoras automaticas y semiautomaticas de pelicula. Densitdmetros. Instrumentos de control de tiempo y
temperatura. Tanques de revelado. Utiles de medida. Equipo de empaquetado de pelicula. Productos quimicos de
revelado de los distintos procesos. Pelicula de color y B/N de todos los formatos.

Productos o resultado del trabajo
Material fotosensible revelado (negativo color o blanco y negro, diapositivas). Tiras de pruebas y curvas densitométricas.

Informacion utilizada o generada

Pedidos de materiales correctamente especificados. Manuales técnicos de las maquinas. Informacion técnica de los
productos quimicos. Especificaciones de soportes fotosensibles. Instrucciones sobre los controles de calidad.
Instrucciones verbales o escritas del jefe de laboratorio (orden de produccion, fichas técnicas). Indicaciones del cliente.
Normativa especifica de seguridad e higiene en el trabajo. Normativa vigente especifica sobre gestién ambiental. Fichas
de produccion.

Unidad de competencia 2:

UC1400_2
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RP1: Recepcionar e interpretar el encargo para determinar el proceso de positivado o impresion més adecuado segun
los procedimientos establecidos.
CR1.1 La exacta correspondencia entre el formulario de encargo y los originales, asi como la prioridad de
ejecucion, se examinan con objeto de asegurar un flujo de trabajo eficiente.
CR1.2 El archivo digital se abre para comprobar su idoneidad respecto a las caracteristicas del encargo,
procediendo a su adecuacién, 0 en su caso, a declaracién de incidencia de incompatibilidad.
CR1.3 Los originales se examinan con la iluminacién adecuada para determinar la necesidad de limpieza previa de
sus superficies.
CR1.4 El material a ampliar y/o a positivar 0 a imprimir se registra con correccion, identificando sus caracteristicas
(negativo/positivo, soporte digital, papel/pelicula, color/blanco y negro), su formato y su estado.
CR1.5 La informacion necesaria para una correcta identificacion de las caracteristicas de los positivos y
ampliaciones (formato, ampliacién) se comprueba consultando su ficha técnica.
CR1.6 Los materiales se clasifican para su procesado posterior en los sistemas de positivado o impresion
fotografica mas adecuados segn sus caracteristicas.

RP2: Preparar los equipos y materiales para el positivado y/o la impresion fotografica de pequefio, medio y gran
formato, en printaje rapido o en minilab, aplicando las técnicas adecuadas y segun los procedimientos de seguridad
establecidos.
CR2.1 La carga de productos quimicos se realiza segun los procedimientos especificados por los fabricantes de las
maquinas de procesado y de productos quimicos, asi como por la direccién de la empresa.
CR2.2 Los valores de pH, y peso especifico de las soluciones u otros parametros recomendados por los
fabricantes, se comprueban antes de cada tanda de revelado, introduciendo valores de tasa de refuerzo por unidad
de superficie a procesar, realizando, a continuacion, el tiraje de un parche de prueba, con objeto de asegurar el
perfecto estado de funcionamiento.
CR2.3 La carga del tipo y tamafio de rollo de papel se comprueba, para adecuarla a las caracteristicas de la tanda
de trabajo, optimizar la productividad y reducir la merma.
CR2.4 Para el proceso fotoquimico de color negativo/positivo, se asegura la carga del soporte en el tipo de formato
adecuado.
CR2.5 En la impresion sobre soporte no fotoquimico (inyeccion de tinta, base de agua, solvente o serigrafica
UVIJET, entre otras), se asegura la disponibilidad del soporte adecuado segun las caracteristicas del encargo,
antes de transferir el archivo digital a la maquina de impresion especifica.
CR2.6 El stock de papeles, tintas y productos quimicos se controla y se garantiza su conservacién en condiciones
ambientales 6ptimas de humedad, temperatura y segun sus fechas de caducidad.

RP3: Operar y controlar los procesos de positivado y/o de impresion fotogréfica de pequefio, medio y gran formato, en
printaje rapido o en minilab aplicando procedimientos establecidos y resolviendo posibles contingencias.
CR3.1 La densidad y contraste del original y sus posibles dominantes de color se miden o evaltan a fin de
seleccionar el filtraje de contraste y color idéneo, asi como para establecer el tiempo de exposicién base.
CR3.2 El material sensible expuesto se procesa segun los procedimientos propios de los procesos de blanco y
negro y tipo de papel o de color negativo/positivo.
CR3.3 El proceso quimico o de impresion se realiza, manteniendo la atencion a las posibles alarmas de incidencia
generadas por la maquina para aplicar los procedimientos establecidos segun la naturaleza del problema.
CR3.4 Las anomalias detectadas en el proceso que no son posibles de solventar se comunican al jefe de
laboratorio solicitando su apoyo técnico.
CR3.5 La calidad de la prueba y la ampliacion fotografica se analizan tomando en consideracion el color, el detalle
en las sombras y en las altas luces, la profundidad y el grano.
CR3.6 El material fotosensible impreso se recorta y vehicula para su embalaje o para realizar el montaje
especificado por el cliente.
CR3.7 Las ampliaciones en blanco y negro argéntico se someten a virados, rebajados locales u otros tratamientos
precisos para cumplir con las especificaciones del encargo.
CR3.8 Las normas de seguridad en el trabajo y de prevencion de riesgos laborales y ambientales vigentes se
cumplen.

RP4: Realizar el positivado y la ampliacién manual de documentos fotograficos mediante procesos estandarizados, en
condiciones de seguridad.
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CR4.1 Las superficies de los originales se limpian con los elementos idéneos, para garantizar los mejores
resultados y asegurar la integridad fisica y quimica de dichos originales.

CR4.2 La iluminacién producida por la maquina ampliadora se comprueba, mediante el dispositivo de medida
adecuado (luxémetro o fotometro de ampliadora) para asegurar su uniformidad sobre el plano de ampliacién.

CR4.3 El objetivo de la maquina ampliadora proporciona el circulo de cobertura adecuado a la diagonal del formato
del original a ampliar y se comprueba la limpieza de sus superficies opticas.

CR4.4 La maquina ampliadora se ajusta al grado de ampliacion requerido, comprobando los encuadres solicitados
en el encargo, y se realiza el enfoque fino.

CR4.5 La densidad y contraste del original y sus posibles dominantes de color se miden o evalian, a fin de
seleccionar el filtraje de contraste y color idéneo, asi como para establecer el tiempo de exposicién base.

CR4.6 La primera prueba (tiras de control) se realiza siguiendo el procedimiento establecido.

CR4.7 La exposicion o las exposiciones parciales, en el caso de ser necesario realizar reservas o0 quemados, se
realizan tras la colocacion del material sensible en el marginador.

CR4.8 El material impresionado se mantiene en condiciones adecuadas (disposicién, iluminacién, humedad,
temperatura), para su posterior procesado.

CR4.9 EI material sensible expuesto se procesa segun los procedimientos propios de los procesos de blanco y
negro y el tipo de papel o de color negativo/positivo

CR4.10 El resultado de la prueba se evalla bajo las condiciones de luz establecidas y se ajustan las correcciones
de tiempo de exposicion y de filtrado con el fin de efectuar la ampliacién definitiva.

CR4.11 Las ampliaciones en blanco y negro argéntico se someten a virados, rebajados locales u otros tratamientos
para cumplir con las especificaciones del encargo.

CR4.12 Las normas de seguridad en el trabajo y de prevencion de riesgos laborales y ambientales vigentes se
cumplen.

RP5: Mejorar la calidad del material ampliado o copiado y aplicar técnicas de retoque sobre los defectos encontrados
siguiendo procedimientos estandarizados.
CR5.1 El control del proceso de revelado de positivos, siguiendo los procedimientos establecidos y teniendo en
cuenta los margenes de tolerancia, permite determinar los posibles fallos o desviaciones de:
- Los parametros técnicos (tiempo, temperatura, agitacion).
- Los sistemas de transporte del material en proceso.
- El volumen de los bafios.
- El sistema electronico de la maquina.
- La contaminacién de los bafios.
CR5.2 El positivo se verifica con las condiciones de luz adecuadas, comprobando si su calidad técnica y formal se
ajusta a las especificaciones establecidas a fin de aprobar el trabajo, o para repetirlo con las correcciones
necesarias.
CR5.3 Las ampliaciones o impresiones aprobadas, tanto en blanco y negro como en color, se retocan para
suprimir rayas, puntos u otros defectos, aplicando las técnicas de punteado y retoque precisas, utilizando los
instrumentos (l&pices, pinceles, aerdgrafos) y los materiales adecuados (tintas, acuarelas).
CR5.4 Los formularios de acompafiamiento se rellenan, realizando una Ultima comprobacion de la correccién de la
tarea realizada.
CR5.5 Las normas de seguridad en el trabajo y de prevencion de riesgos laborales y ambientales vigentes se
cumplen.

RP6: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos empleados en el positivado e impresion fotografica.
CR6.1 La puesta a punto de los equipos de positivado o de impresién fotogréfica de pequefio, medio y gran
formato, en equipos de printaje rapido y en minilab, se realiza siguiendo los procedimientos indicados por el
fabricante de los aparatos y con la frecuencia establecida por las normas de la empresa.

CR6.2 La documentacién de la maquina se cumplimenta registrando los datos pertinentes recopilados en los
impresos establecidos por la empresa, y se realizan las operaciones periédicas de mantenimiento (limpieza de
rodillos, piezas intermedias, escurridores, entre otros).

CR6.3 Las normas de seguridad en el trabajo y prevencion de riesgos laborales exigidas se cumplen con especial
insistencia en el tratamiento de residuos quimicos para disminuir el impacto ambiental.

- Los parametros técnicos (tiempo, temperatura, agitacion).

- Los sistemas de transporte del material en proceso.

- El volumen de los bafios. 13
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- El sistema electrénico de la maquina.

- La contaminacion de los bafios.

CR5.2 El positivo se verifica con las condiciones de luz adecuadas, comprobando si su calidad técnica y formal se
ajusta a las especificaciones establecidas a fin de aprobar el trabajo, o para repetirlo con las correcciones
necesarias.

CR5.3 Las ampliaciones o impresiones aprobadas, tanto en blanco y negro como en color, se retocan para
suprimir rayas, puntos u otros defectos, aplicando las técnicas de punteado y retoque precisas, utilizando los
instrumentos (lapices, pinceles, aerografos) y los materiales adecuados (tintas, acuarelas).

CR5.4 Los formularios de acompafiamiento se rellenan, realizando una Ultima comprobacién de la correccién de la
tarea realizada.

CR5.5 Las normas de seguridad en el trabajo y de prevencion de riesgos laborales y ambientales vigentes se
cumplen.

RP6: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos empleados en el positivado e impresion fotogréafica.
CR6.1 La puesta a punto de los equipos de positivado o de impresién fotografica de pequefio, medio y gran
formato, en equipos de printaje rapido y en minilab, se realiza siguiendo los procedimientos indicados por el
fabricante de los aparatos y con la frecuencia establecida por las normas de la empresa.

CR6.2 La documentacién de la maquina se cumplimenta registrando los datos pertinentes recopilados en los
impresos establecidos por la empresa, y se realizan las operaciones periodicas de mantenimiento (limpieza de
rodillos, piezas intermedias, escurridores, entre otros).

CR6.3 Las normas de seguridad en el trabajo y prevencion de riesgos laborales exigidas se cumplen con especial
insistencia en el tratamiento de residuos quimicos para disminuir el impacto ambiental.

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Ampliadoras. Impresoras. Prensa de contacto. Filtros. Temporizadores. Caja de luz o negatoscopio. Marginadores.
Cuentahilos. Mesa de vacio. Analizadores de color. Densitdmetro. Equipos de procesado manual y procesadoras
automaticas de papel. Pinzas. Guantes de goma. Guantes textiles. Productos quimicos de revelado de los distintos
procesos estandarizados y especiales. Negativos, positivos, y contactos. Tiras de prueba. Pelicula de blanco y negro y/o
color, negativa, positiva y reversible. Papeles fotosensibles de blanco y negro y color. Instrumentos de control de tiempo,
temperatura y densidad. Mascaras para reservas y sobreexposiciones. Luz de seguridad. Vestuario y elementos de
seguridad.

Productos o resultado del trabajo
Pruebas, contactos, copias y ampliaciones en cualquier soporte

Informacién utilizada o generada

Manuales técnicos de las maquinas. Informacién del fabricante del material. Instrucciones del cliente. Especificaciones
de soportes de positivado. Instrucciones verbales o escritas del jefe de laboratorio (orden de produccion, fichas
técnicas). Indicaciones. Informacién técnica de los productos quimicos. Especificaciones de soportes fotosensibles.
Instrucciones sobre los controles de calidad. Normativa de seguridad e higiene y ambiental.

Unidad de competencia 3:

uC0928_2
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RP1: Comprobar los originales, clasificandolos y adaptandolos para su tratamiento posterior, teniendo en cuenta el
proceso de produccion establecido, sus caracteristicas técnicas y/o la maqueta y las instrucciones técnicas de la orden
de trabajo.
CR1.1 Los originales recepcionados se comprueban teniendo en cuenta las especificaciones técnicas, las
necesidades del proceso productivo y/o las caracteristicas técnicas de la maqueta.
CR1.2 Las transparencias, opacos y originales impresos recepcionados se comprueban atendiendo a las
caracteristicas del soporte, al buen estado de los originales y valorando la viabilidad de reproduccion.
CR1.3 Las caracteristicas técnicas de los originales digitales: modo de color, profundidad de color, tamafio y otros,
se verifican, modificandolas en funcion del proceso productivo, los perfiles correspondientes de los equipos de
pruebas y de las maquinas de imprimir correspondientes y del soporte final, siguiendo las indicaciones de la orden
de trabajo.
CR1.4 Los originales se clasifican atendiendo al tipo de soporte y a los distintos procesos a realizar en el flujo de
trabajo definido.

RP2: Realizar el mantenimiento de la gestion de color en los dispositivos digitalizadores y en los monitores para
mantener la coherencia del color en el proceso de obtencion y tratamiento de imagenes, segun las instrucciones
técnicas.
CR2.1 La calibracién del monitor se realiza, siguiendo las pautas establecidas en el procedimiento técnico,
mediante aplicacion especifica, determinando las caracteristicas de luminancia y su tolerancia en el dispositivo,
ajustando brillo y contraste, y prefijando la temperatura de color y la gamma mediante la observacion en
condiciones normalizadas.
CR2.2 La caracterizacién del monitor se realiza siguiendo las pautas establecidas en el procedimiento técnico,
mediante el médulo de la aplicacion especifico y el instrumental de medicién adecuado (colorimetro de pantalla o
espectrofotometro), almacenando el resultado obtenido de perfil de color en el sistema operativo y manteniéndolo
activo para las aplicaciones informaticas que se utilicen.
CR2.3 La calibracién de los dispositivos digitalizadores se realiza siguiendo las pautas establecidas en el
procedimiento técnico, mediante los procedimientos establecidos por el fabricante a través de patrones o cufias
propias y actuando sobre opciones del software que los controlan.
CR2.4 La caracterizacion del dispositivo digitalizador se realiza siguiendo las pautas establecidas en el
procedimiento técnico, mediante el empleo de aplicaciones especificas y digitalizando, en condiciones
predeterminadas, una carta de color 0 patrén estandar desarrollado.

RP3: Realizar la digitalizacion de las imagenes para su posterior tratamiento, segln las especificaciones técnicas del

producto y los estandares de calidad definidos.
CR3.1 La limpieza de los originales se realiza teniendo en cuenta las necesidades del soporte y de la emulsion de
los originales transparentes y opacos.
CR3.2 Los originales se preparan para su digitalizacion marcando los encuadres, recortes, factor de
ampliacidn/reduccion y demas indicaciones, teniendo en cuenta las caracteristicas de los mismos, las del equipo de
captura y las caracteristicas técnicas del producto.
CR3.3 El mantenimiento, limpieza y preparacion del dispositivo digitalizador se realizan adecuadamente en funcion
de las caracteristicas y tipo del mismo, configurando todos los parametros necesarios para este fin.
CR3.4 Los perfiles de color de las imagenes se seleccionan en funcion del dispositivo de digitalizacion, del soporte
de las imégenes y del espacio de color especificado, segun las necesidades del proceso productivo.
CR3.5 El control del color de las imagenes se aplica determinado los espacios de color, la respuesta caracteristica
del dispositivo digitalizador y el tratamiento respecto al soporte de la imagen y el color del original.
CR3.6 Los parametros del dispositivo se configuran estableciendo los encuadres, escalados y resoluciones segin
las especificaciones de la hoja de produccion y las necesidades del proceso productivo.
CR3.7 La reproduccién digital del original se adecua a las especificaciones técnicas de produccion, mediante el
empleo de las herramientas y aplicaciones informaticas especificas.
CR3.8 Las imagenes digitalizadas se comprueban en pantalla para valorar su calidad detectando las posibles
desviaciones de color, errores en las luces y sombras y otros defectos, valorando su composicion y verificando que
el original digital obtenido se adecua a las especificaciones del trabajo.
CR3.9 Las imagenes se almacenan en el formato de archivo adecuado y se almacenan para ser integradas en el
flujo de preimpresion, conforme a las recomendaciones y normas de calidad establecidas.
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RP4: Realizar el tratamiento digital de las imagenes, mediante aplicaciones informéaticas, para adecuarlas a las

necesidades del producto final, ajustdndose a las especificaciones técnicas del proceso productivo.
CR4.1 La preparacién de los equipos necesarios en el tratamiento de iméagenes se realiza comprobando su
calibracién y el perfil de color activo del monitor.
CR4.2 La configuracion de la gestion del color en las aplicaciones informaticas de tratamiento de imagenes se
realiza teniendo en cuenta las recomendaciones de los fabricantes y de las organizaciones de normalizacién, asi
como el flujo de color establecido en el proceso productivo.
CR4.3 Las transformaciones de color se realizan segun las normas de control de color establecidas para el flujo de
produccion.
CR4.4 Las correcciones de color respecto del original, se realizan adecuando la calidad conforme a los
requerimientos del producto final.
CR4.5 Los defectos, impurezas y elementos no deseados se eliminan mediante herramientas de retoque,
mejorando la calidad del producto final.
CR4.6 Las imagenes definitivas se adaptan a las caracteristicas técnicas del medio o soporte establecido: papel,
web, multimedia u otros soportes, y a las necesidades del proceso productivo.
CR4.7 Las imagenes definitivas se almacenan utilizando el formato de imagen apropiado a las necesidades del
proceso productivo.
CR4.8 La correccion de los archivos digitales de las imagenes se realiza teniendo en cuenta las indicaciones
hechas en las pruebas impresas mediante las aplicaciones informaticas apropiadas.
CR4.9 Las posibles incidencias de control de calidad se registran en las correspondientes hojas de control.

RP5: Realizar fotomontajes de imagenes mediante herramientas informéticas, para adecuarlos a las necesidades del
producto final, ajustandose a la maqueta y/o las especificaciones técnicas.

CR5.1 Las imagenes necesarias para realizar el fotomontaje se recopilan y clasifican teniendo en cuenta las
particularidades del montaje definido en la maqueta y/o especificaciones técnicas.

CR5.2 El montaje se realiza con imagenes que mantienen entre ellas cualidades apropiadas de armonia,
naturalidad y equilibrio de color.

CR5.3 Las imagenes que integran el fotomontaje se valoran técnicamente y se tratan de forma especifica
adaptandolas a las particularidades técnicas requeridas.

CR5.4 Las méscaras y trazados necesarios se realizan aplicando criterios técnicos conforme a las necesidades de
fusién.

CR5.5 La fusién se realiza de forma suave e imperceptible eliminando los escalonamientos pronunciados.

CR5.6 El archivo del fotomontaje se almacena utilizando el formato de imagen apropiado a las necesidades del
proceso productivo.

RPG: Realizar y tratar elementos graficos vectoriales mediante aplicaciones informaticas para integrarlos en el proceso
de produccion, adecuandolos a las especificaciones técnicas.

CR6.1 La preparacion de los equipos necesarios en el dibujo vectorial se realiza comprobando su calibracion, y el
perfil de color activo del monitor.
CR6.2 La configuracion de la gestion del color en las aplicaciones informaticas de dibujo vectorial se realiza
teniendo en cuenta las recomendaciones de los fabricantes y de las organizaciones de normalizacién y el flujo de
control del color establecido en el proceso productivo.
CR6.3 Los valores obtenidos en la configuracién de la gestién de color se establecen como preferencias de la
aplicacion con la que se esta trabajando.
CR6.4 Los graficos vectoriales se realizan, tratan y corrigen consiguiendo la optimizacién adecuada para su
reproduccion.
CR6.5 Los colores definidos en los graficos vectoriales se comprueban y modifican teniendo en cuenta el flujo de
color establecido y las limitaciones del dispositivo de reproduccion final.
CRG6.6 Las conversiones de color de los graficos vectoriales se realizan adecuandolas a las especificaciones de
color establecidas para el flujo de produccién.
CR6.7 La funcionalidad de los graficos vectoriales se valora comprobando la existencia y exactitud de todos los
elementos integrantes, asi como la disponibilidad de las tipografias utilizadas.
CR6.8 Los graficos vectoriales se almacenan en el formato de archivo adecuado para el flujo de produccién,
verificando que cumplen las normas de calidad establecidas.

16 CRG6.9 La calidad de los graficos vectoriales se verifica mediante pruebas de color intermedias.
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RP7: Obtener pruebas intermedias y finales para la valoracion del color y calidad de las imagenes, en funcion del
proceso productivo, aplicando las especificaciones técnicas y de calidad establecidas y verificando su correcta
realizacion.

CR7.1 La limpieza y preparacion del dispositivo de pruebas se realiza adecuadamente respetando las normas
especificadas en el plan de prevencion de riesgos laborales y de protecciéon ambiental.

CR7.2 Los ajustes de maquina, la configuracién y calibracién del dispositivo de pruebas se realizan conforme a los
estandares de calidad establecidos.

CR7.3 La eleccion de las materias primas, soportes y tintas se realiza en funcion de la tipologia, calidad y
dispositivo de salida, controlando mediante procedimientos de calidad la estabilidad en el comportamiento y que el
resultado final sea el mismo.

CR7.4 Las pruebas se obtienen lanzando el archivo digital con los parametros de impresion apropiados al
dispositivo de salida dptimo en funcién del tipo, calidad y objetivo de la prueba, conforme a las especificaciones
técnicas y necesidades del producto final.

CR7.5 Las pruebas obtenidas se verifican comprobando que carecen de anomalias técnicas propias del proceso
de impresion y que contienen todos los elementos de control y registro necesarios para valorar el color y la calidad
de la imagen.

CR7.6 Las pruebas obtenidas se remiten para su correccién al responsable establecido en el flujo de produccién
ylo al cliente en caso de ser pruebas finales.

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Redes informaticas y de comunicaciones locales y de area extensa (internas y externas). Equipos informaticos.
Dispositivos digitalizadores. Equipos de pruebas. Dispositivos de almacenamiento. Dispositivos de medicién y control
del color; densitometro, colorimetro y espectrofotometro. Monitores. Dispositivos de captura. Dispositivos de prueba
calibrados y caracterizados. Software de digitalizacion, tratamiento de imagen y dibujo vectorial. Flujos de trabajo,
software de control del color y programas de chequeo. Bancos de iméagenes y gréaficos vectoriales. Materias primas para
sistemas de pruebas. Pupitre de luz normalizada y mesa de montaje. Utiles e instrumentos de medida: reglas, tipometro,
cuentahilos. Utiles y material de papeleria.

Productos o resultado del trabajo

Incidencias del control de calidad. Imé&genes digitalizadas. Imagenes encuadradas. Imagenes corregidas. Fotomontajes
en soporte digital. Graficos, logotipos y productos vectoriales en soporte digital. Pruebas de color, pruebas de correccidn
y pruebas de contrato.

Informacion utilizada o generada

Orden de produccién. Hoja de especificaciones técnicas. Informacion sobre el proceso de produccion del producto. Flujo
de trabajo vy el control de calidad establecidos. Hojas de chequeo y control. Informacién facilitada por el cliente: bocetos
del producto grafico, maquetas del producto grafico, productos de muestra, modelos del producto facilitados por el
cliente, libro de estilo y manual de identidad corporativa. Bibliotecas de colores especificas o utilizadas en el trabajo.
Cartas, gamas y catalogos de color. Catélogos de papel u otros soportes. Catalogos de imagenes y graficos vectoriales.
Procedimiento técnico de caracterizacion y calibracion. Documentacion técnica de los equipos, aplicaciones y flujos de
trabajo de preimpresion. Estandares y normas de calidad. Normas ISO, UNE aplicables. Normativa de seguridad, salud
y proteccion ambiental.

Unidad de competencia 4:

UuC1401_1
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RP1: Realizar los acabados especiales del producto fotogréafico final aplicando procedimientos estandarizados.
CR1.1 La técnica y el material necesario para la presentacion del acabado final se determinan a partir de la
propuesta del pedido (demanda establecida por el cliente).
CR1.2 Los acabados especiales del producto final (texturas, laminados, plastificados, entre otros) se realizan
aplicando técnicas y procedimientos estandarizados.
CR1.3 La calidad del resultado del montaje y la presentacion se evaluan de acuerdo a los estandares de calidad
establecidos.
CR1.4 El resultado del producto y la presentacion final se comprueban y contrastan con la demanda del pedido.

RP2: Realizar la presentacion final del producto fotografico en el soporte fisico adecuado aplicando procedimientos
estandarizados.
CR2.1 La técnica y el material necesario para la presentacion final del producto fotogréafico (enmarcado, soporte de
base tipo «foam», madera, entre otros) se determinan a partir de la propuesta del pedido (demanda establecida por
el cliente).
CR2.2 El acabado y la presentacion (paspartis, marcos, soportes especiales, albumes, fotolibros, entre otros) de
las copias se realizan segun indicaciones del cliente aplicando técnicas y procedimientos estandarizados.
CR2.3 La calidad del resultado del montaje y la presentacién final se evallan de acuerdo a los estandares de
calidad establecidos.
CR2.4 El resultado del producto y la presentacion final se comprueban y contrastan con la demanda del pedido

RP3: Efectuar las operaciones de entrega final del producto fotografico asegurando la correspondencia del encargo e
iniciando los procesos de facturacién seguin procedimientos estandarizados.
CR3.1 El soporte final de la imagen se corta respetando los margenes de impresion o los establecidos por el
cliente.
CR3.2 La presentacion del encargo se realiza atendiendo al siguiente procedimiento:
- El pedido se controla y se comprueba de forma que se corresponda el encargo con el contenido que se remite al
cliente.
- Las imagenes se colocan en el sobre o en el envoltorio adecuado para la preservacion del material en las
condiciones estandarizadas.
- El soporte digital adicional (CD, DVD, dispositivos de almacenamiento digital u otros) se introduce en el sobre o
envoltorio adecuado, junto al material revelado (pelicula o copias en papel fotogréafico).
- El embalaje del producto se efectlia de la forma mas adecuada para su transporte o0 expedicion.
- El producto final se clasifica para su posterior entrega o expedicion.
CR3.3 La correccion de la presentacion final del producto se evaliia de acuerdo a los estandares establecidos.
CR3.4 El producto se prefactura y se etiqueta con los datos del pedido y el coste en un lugar visible, con el fin de
facilitar la clasificacién, la entrega al cliente y su control administrativo.

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Maquinaria y materiales especiales para el acabado del producto (texturas, laminados, plastificados, paspartus, marcos,
soportes especiales u otros). Cizallas, guillotinas. Esquineras, ldminas protectoras, embalajes, sobres. Archivos digitales
en soportes diversos

Productos o resultado del trabajo
Copias y ampliaciones montadas sobre soportes especiales (enmarcado, soporte tipo foam, madera, marcos, paspartus,
entre otros). Peliculas, papeles y soportes informaticos etiquetados. Productos facturados

Informacién utilizada o generada
Documentacion técnica del producto. Hojas de encargo. Tabla de tarifas
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Modulo Formativo 1: ,
PROCESADO DE PELICULAS

Codigo: MF1399_2
Asociado a la Unidad de Competencia: UC1399_2 Realizar los procesos de revelado de peliculas
Duracion: 120 horas

Unidad formativa 1.1 ,
PROCESADO DE PELICULAS

Cadigo: ur1307
Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1y con las RP2, RP3, RP4 y RP5
excepto en lo referido a prevencion de riesgos laborales y medioambientales

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar los procesos de revelado precisos segun las caracteristicas de los materiales a procesar.
CE1.1 Relacionar los procesos de revelado de peliculas fotograficas y los equipamientos técnicos implicados mediante:
—  Ladescripcién de la distribucién y disposicion de las instalaciones de un laboratorio industrial y profesional.
— La descripcion de los distintos tipos de procesos de revelado para el procesado de los distintos tipos de pelicula,
distinguiendo los métodos manuales y automaticos.
— La identificacion de los principales medios, equipos, productos y materiales empleados en el procesado de
revelado de peliculas.
— La descripcién de la organizacion del trabajo para las distintas fases en el procesado de peliculas con sistemas
manuales y automaticos y su relacion con niveles de produccion y criterios de productividad.
CE1.2 Identificar los distintos tipos de procesos de revelado y sus fases valorando el efecto que producen en los
diversos tipos de emulsion.
CE1.3 Describir la relacién causa-efecto existente entre los pardmetros fundamentales del procesado, (temperatura,
concentracion, tiempo y agitacion) y las posibles modificaciones en los distintos procesos (aplicacion de procesos
distintos al indicado por el fabricante, alteracion del orden de las fases, cambios en los valores de los parametros,
cambios en las férmulas) y los resultados.
CE1.4 A partir de un supuesto practico de recepcién de diferentes materiales fotosensibles a revelar, debidamente
caracterizados, se identifican y se consignan en una ficha técnica:
—  Eltipo de emulsion (color o blanco y negro, negativa, positiva, entre otras)y el estado fisico.
— Lasensibilidad de la emulsion.
—  Elformato.
— Lamarca de la emulsion.
—  Eltipo de procesado que le corresponde.
— Lanecesidad de aplicar un proceso de revelado diferente al indicado por el fabricante.
— Lanecesidad de alterar el orden de las fases del proceso a aplicar.
CE1.5 Valorar la necesidad de elaboracion de fichas de produccién para el control correcto de los procesos y canales
de distribucién internos de los diversos encargos que se realizan en el laboratorio fotografico.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de preparacion y mantenimiento de equipos y materiales para los procesos de
revelado de peliculas.
CE2.1 A partir de un caso practico debidamente caracterizado de preparacién de bafios quimicos que se utilizan en el
20 procesado de distintos tipos de peliculas:
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—  Efectuar el calculo de las distintas diluciones/concentraciones de cada bafio de procesado, segun las instrucciones
de tablas de revelado y de maquinaria, manejando con destreza instrumentos de medicion de peso, volumen,
temperatura, pH y densidad, entre otros.

—  Preparar los distintos tipos de procesado existentes (blanco y negro, C-41, E-6), segun los equipos utilizados,
aplicando los métodos y procedimientos de carga de los productos o bafios quimicos de procesado segun las
especificaciones de los respectivos fabricantes de las maquinas de procesado.

—  Efectuar el almacenamiento adecuado para el posterior tratamiento de residuos de los productos quimicos de
procesado de los materiales fotosensibles.

CE2.2 A partir de casos practicos debidamente caracterizados de revelado de peliculas, realizar la preparacion de los

equipos de procesado de peliculas fotograficas en circuito rapido teniendo en cuenta:

Los diversos componentes de las maquinas automaticas y semiautomaticas asi como los dispositivos manuales
destinados al procesado quimico de materiales sensibles.

— Las caracteristicas de los trenes de procesado (tanques verticales, bastidores o rodillos, entre otros), asi como las
de los elementos auxiliares especificos 0 comunes a cada maquina.

— Los medios y mecanismos de colocacion, sujecion y arrastre del material sensible en cada tipo de maquina de
procesado.

— La comprobacion y ajuste de los parametros recomendados por los fabricantes (temperatura, pH, peso especifico,
entre otros), antes de cada tanda de revelado.

— Lacarga automatica o manual de las peliculas en el dispositivo mas adecuado para su procesado.

CE2.3 Realizar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de los equipos de procesado de peliculas

fotograficas en circuito rapido y manual, mediante la aplicacién de los procedimientos (de puesta en marcha, revision,

sustitucién de filtros, limpieza de rodillos, piezas intermedias, escurridores, entre otros), indicados por el fabricante,
consignando las actuaciones en la documentacion de la maquina.

CE2.4 Describir las caracteristicas de conservacion de peliculas y productos quimicos en condiciones ambientales

6ptimas de humedad, temperatura, seguridad e higiene y segun sus fechas de caducidad.

C3: Realizar los procesos de revelado de peliculas fotograficas resolviendo contingencias y aplicando tratamientos
correctores para conseguir la calidad requerida.

CE3.1 En casos practicos debidamente caracterizados realizar el control de los parametros del revelado, mediante el
procesado de tiras de control, su interpretacion y el calibrado para el correcto desarrollo de los distintos procesos
fotograficos, aplicando medidas correctoras segun los procedimientos establecidos.
CE3.2 Realizar el procesado de los materiales sensibles para obtener los resultados requeridos en los distintos
procesos distinguiendo:

- Las clases de pelicula a procesar.

- El material de pruebas.

- Los diferentes tipos de trenes de revelado.

- La disposicién adecuada de los materiales en los equipos.

- Los preparados quimicos (carga y dosificacion).

- Los ajustes necesarios de los parametros que determinan los resultados (temperatura, agitacion, velocidad de la

procesadora, tiempo, reposicion, reciclado, regeneracion, frecuencia).

CE3.3 Aplicar las diferentes posibilidades de programacién ofrecidas por las maquinas de procesado de material
fotosensible para adecuar las condiciones de temperatura, tiempo, agitacion y regeneracion a distintos procesos.
CE3.4 Describir los procedimientos de procesado de los materiales sensibles en formatos no admitidos por las
maquinas de produccion rapida estandarizadas, asi como con los materiales que presentan incidencias (rollos sueltos
de su bobina, mojados u otras anomalias).
CE3.5 A partir de varios casos de revelado realizar los procesados de diferentes emulsiones con métodos manuales,
aplicando las secuencias y control de las condiciones de revelado adecuados.

C4: Analizar las técnicas de adecuacion y mejora de peliculas fotograficas para su acabado final en condiciones de calidad
predeterminadas.

CE4.1 Analizar materiales revelados para detectar los fallos y defectos de los mismos y sugerir los posibles métodos de

mejora mediante tratamientos correctores o adicionales.

CE4.2 Aplicar procesos de mejora de peliculas fotograficas (blanqueo, reduccion e intensificado, entre otros) a partir de

la deteccion de su necesidad.

CE4.3 Efectuar el retoque de una pelicula negativa o positiva (en blanco y negro o en color) a fin de adecuarla para su

copiado o filmacion. 21
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CE4.4 Describir los métodos y sistemas de clasificacion y embalaje de los materiales procesados para su entrega junto
con el resto de cada encargo.

Contenidos:
1. Caracteristicas del laboratorio de revelado de peliculas

- Distribucion de los espacios:
= Zona seca.
= Zona himeda.

- Caracteristicas ambientales:
= Ventilacion.
= lluminacion.
= Climatizacion.
= Limpieza.
= Almacenaje y conservacién de materiales.

2. Materiales sensibles fotograficos
- Tipo de emulsion:
= Color o blanco y negro.
= Negativa.
= Positiva.
- Caracteristicas:
= Sensibilidad de la emulsién.
= Formato.
= Tipo de procesado.
= Marca.
= Granulacion.
= Nitidez.
- Fichas técnicas.
- Formatos y embalajes de las peliculas.

3. Mantenimiento y control de las operaciones de procesado de peliculas
- Puesta a punto de los equipos de procesado de peliculas fotograficas.
- Operaciones periddicas de mantenimiento:

= Revision.

= Sustitucién de filtros.

= Limpieza de rodillos.

= Piezas intermedias.

= Escurridores.

= Otros.
- Documentacién de la maquina:

= Registro de datos.
- Programacion de las maquinas de procesado.
- Condiciones de conservacion de las peliculas y productos quimicos.
- Métodos y procedimientos de almacenamiento.
- Sistemas de recuperacion de plata.

4. Procesado de peliculas

- Recursos empleados en el procesado de peliculas:
= Medios.
= Equipos.
= Productos.
= Materiales.

- Tiras de control y calibrado:
= Funcionalidad y medidas correctoras estandarizadas.

22 = Lectura densitométrica.
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- Instrumentos de medicién:
= Peso.
= Volumen.
= Temperatura.
e PH.
= Densidad.
- Sistemas manuales para el procesado de peliculas:
= Formatos no admitidos por las maquinas de produccion rapida estandarizadas.
= Materiales que presentan incidencias.
- Sistemas automaticos para el procesado de peliculas.
- Procesos de revelado de blanco y negro y de color en peliculas negativas e inversibles.
- Procesados y fases de revelado:
= Blanco y negro.
= C-41.
o E-6.
- Productos quimicos empleados en el procesado de peliculas.
- Curvas de efecto de revelado y tablas de revelado.
- Procedimientos de preparacion y mezcla de las soluciones quimicas.
- Condicionantes que influyen en el grado de revelado:
= Temperatura.
= Tiempo.
= Agitacion.
= PH.
= Peso especifico.
- Contaminacién de quimicos y relacién causa efecto en el procesado.
- Alarmas de incidencia generadas por las maquinas de procesado.
- Técnicas de correccion y soluciones.
- Formularios de trabajo.

5. Variaciones en los procesos de revelado
- Variacién de los parametros fundamentales del procesado:
= Cambios en los valores de tiempo, temperatura, concentracion, agitacion.
- Técnicas de compensacion para la variacion de los parametros fundamentales del procesado.
- Interpretacion de curvas de factor tiempo - temperatura.
- Modificaciones posibles en los procesos:
= Alteracion del orden de las fases.
= Cambios en las formulas.
- Técnicas de forzado, subforzado, reduccion e intensificacion.
- Procesos cruzados.

6. Técnicas de control de calidad en el revelado
- El control de calidad en los procesos:
= Instrumentos.
= Accesorios.
= Medios técnicos.
= Modos de utilizacion.
- Identificacion de defectos y correccion de errores.
- Problemas en el procesado de imagenes de plata:
= Velados.
= Revelado desigual.
= Marcas por abrasion.
= Manipulacion inadecuada.
= Secado irregular.
= Dobleces.
= Contaminacion.

23
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7. Tratamiento de la pelicula procesada

- Procesos de adecuacion y mejora de peliculas:
= Reducciones.
= Intensificacion.
= Blanqueo.
= Virado.
= Otros.

- Tratamiento final de peliculas:
= Montaje.
= Ensobrado de pelicula procesada.
= Enmarcado de diapositivas E-6.

Unidad formgtiva 1.2
PREVENCION DE RIESGOQ LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN
LABORATORIOS FOTOGRAFICOS

Cadigo: ur130s
Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2, RP3, RP4 y RP5 en lo referente
a prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de la manipulacion de las instalaciones y
equipos, contenidas en los planes de seguridad de las empresas del sector.
CE1.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencion y seguridad relacionados con los riesgos derivados de la
manipulacion de instalaciones y equipos.
CE1.2 Identificar y evaluar los factores de riesgo y riesgos asociados.
CE1.3 Identificar los requerimientos de proteccién medioambiental derivados de las actuaciones con productos
contaminantes.
CE1.4 Describir los requerimientos de las &reas de trabajo y los procedimientos para su preparacion, determinando los
riesgos laborales especificos correspondientes y sus medidas correctoras.
CE1.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos de accidentes.
CE1.6 Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de prevencion y seguridad.

C2: Aplicar el plan de seguridad analizando las medidas de prevencion, seguridad y proteccién medioambiental de la
empresa.
CE2.1 Aplicar medidas preventivas y correctoras ante los riesgos detectados, incluyendo seleccién, conservacién y
correcta utilizacion de los equipos de proteccion individual y colectiva.
CE2.2 Aplicar los protocolos de actuacién ante posibles emergencias, tales como:
- ldentificar a las personas encargadas de tareas especificas.
- Informar de las disfunciones y de los casos peligrosos observados.
- Proceder a la evacuacion de los edificios con arreglo a los procedimientos establecidos, en caso de
emergencia.
CE2.3 Adoptar las medidas sanitarias basicas, técnicas de primeros auxilios y traslado de accidentados en diferentes
supuestos de accidentes.

C3: Identificar la normativa de aplicacion a los laboratorios fotograficos en materia de prevencion de riesgos ambientales.
CE3.1 Explicar los efectos de contaminacion ambiental de los distintos productos quimicos empleados segun los
procesos, normalizados o especiales, y describir productos alternativos menos contaminantes, asi como
24 procedimientos correctos de canalizacion de residuos para su adecuada eliminacion.
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CE3.2 Relacionar los productos quimicos empleados para cada una de las operaciones de adecuacion, mejora y
entrega final con la normativa ambiental correspondiente vigente, y reconocer el posible grado de toxicidad de los

componentes quimicos y los medios de proteccidn a aplicar durante su utilizacion.

Contenidos:
1. Seguridad y salud laboral en la produccion fotografica

- Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
= El trabajo y la salud.
= Los riesgos profesionales.
= Factores de riesgo.
= Consecuencias y dafios derivados del trabajo.
= Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales.

- Riesgos generales y su prevencion.
= Riesgos ligados a las condiciones de seguridad.
= Riesgos ligados al entorno de trabajo.
= Riesgos derivados de la carga de trabajo.
= Sistemas elementales de control de riesgos.
= Proteccion colectiva e individual.
= El control de la salud de los trabajadores.

- Riesgos especificos y su prevencion en el sector audiovisual.
= Factores de riesgo.
= Medidas de prevencion y proteccion.
= Organizacion segura del trabajo.

- Elementos basicos de gestion de la prevencién de riesgos.
= Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo.
= Organizacion del trabajo preventivo: «rutinas basicas»
= Documentacion: recogida, elaboracion y archivo.

- Actuaciones en emergencia y evacuacion:
= Tipos de accidentes.
= Evaluacién primaria del accidentado.
= Primeros auxilios.
= Socorrismo.
= Situaciones de emergencia.
= Planes de emergencia y evacuacion.
= Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

2. Prevencion de riesgos laborales y ambientales en el laboratorio de imagen
- Normas y recomendaciones para la prevencion de riesgos laborales.
- Normas y recomendaciones para la prevencion de riesgos ambientales.

- Efectos de contaminacién medioambiental de los distintos productos quimicos.

- La gestién de los residuos:
= Métodos y procedimientos de tratamiento de residuos.

Modulo Formativo 2: , ,
POSITIVADO E IMPRESION FOTOGRAFICA

Cadigo: MF1400_2

Asociado a la Unidad de Competencia: UC1400_2 Realizar los procesos de positivado e impresion

fotografica
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Duracion: 120 horas

Unidad formativa 2.1 ’ ,
COPIADO E IMPRESION FOTOGRAFICA

Cadigo: ur1309
Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1'y con las RP2, RP3, RP4, RP5 y
RP6 excepto en lo referido a prevencion de riesgos laborales y medioambientales

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar los procesos de positivado o de impresion fotografica segun las caracteristicas de los materiales a procesar.
CE1.1 A partir de un encargo determinado, recibido en un formulario, identificar, comprobar y registrar sobre una ficha
técnica:

- La exacta correspondencia entre el formulario de encargo y los originales adjuntados.

- La naturaleza del soporte del material a ampliar: pelicula negativa o positiva, de sales de plata o cromégena,

sensibilidad ISO y sensibilizacion espectral, marca, tipo y numero de emulsién.

- El tipo de ampliacion a realizar y el material correspondiente.

- El tipo de proceso a realizar, sus fases y su temporizacion.

- El grado de limpieza de las superficies de los originales.

- Los posibles defectos del original, subsanables o no mediante intervencién previa sobre el mismo.
CE1.2 Describir razonadamente, las especificaciones técnicas que permitan la identificacion correcta de las caracteristicas
de la tarea de positivado, ampliacién o impresion a realizar sobre unos originales dados.
CE1.3 Clasificar los materiales para su procesado o tratamiento asegurando la mayor eficiencia en el flujo de trabajo,
rellenando de forma precisa los formularios correspondientes.
CE1.4 Reconocer los signos y terminologia empleada en un formulario de encargo que incluya el trabajo a partir de
originales analdgicos o archivos digitales.
CE1.5 A partir de originales digitales predeterminados, detectar y especificar errores cromaticos, de contraste, de
equilibrio de grises, manchas, o inadecuada relacion entre el tamafio del archivo de entrada y la salida solicitada en el
correspondiente formulario.
CE1.6 Cumplimentar e interpretar fichas técnicas de produccion asi como la informacién técnica empleada en los
procesos de revelado de papeles y/o de impresién fotografica determinando las condiciones y especificaciones del
procesado.
CE1.7 Partiendo de documentacién técnica y de determinados negativos/diapositivas y archivos digitales, identificar:

- La clase de original (pelicula negativa o positiva, formato, sensibilidad nominal, indice de exposicion, marca, tipo,

numero de emulsion, archivo digital, formato y tamafio).

- El tipo de positivado o0 ampliacion a realizar.

- El tipo de procesado o impresion a realizar.

- La densidad y contraste del original y sus posibles dominantes de color.

- Los defectos y/o limitaciones del original a positivar o ampliar.

- La clase de soporte a utilizar (fotosensible, inkjet, otros).

- La clase, marca, tipo y numero de emulsion del papel soporte a procesar.

- El material de pruebas correspondiente (tiras de pruebas).

- El formato y la clase de formulario a cumplimentar, registrando incidencias.

- Determinar la necesidad o no de la correccién de los archivos digitales.

C2: Preparar los equipos y materiales para el positivado o impresion fotogréfica realizando las operaciones de mantenimiento
de primer nivel, aplicando las técnicas adecuadas.
CE2.1 Identificar los distintos tipos estandarizados de maquinas de procesado (minilabs de baja, media y alta produccion,
Lambda o equivalentes), asi como los elementos auxiliares comunes o especificos a las tipologias mas habituales de

maquinas positivadoras.
26
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CE2.2 Describir y secuenciar las fases de los procesos de positivado de materiales fotosensibles en las maquinas
estandarizadas de positivado y procesado en circuito rapido y manual, relacionandolas con los productos de entrada y
salida en cada una de sus fases.

CE2.3 Describir las caracteristicas y funcionamiento de los equipos, maquinas, herramientas e instalaciones del
laboratorio de positivado y del procesado répido y manual.

CE2.4 Describir los aspectos relacionados con el mantenimiento de primer nivel (procedimientos de puesta en marcha y
apagado, revisién, adecuacion del objetivo o sistema oOptico, limpieza de elementos dpticos, placas de presion, alineacion
de pantallas CRT o cabezales laser, sustitucion de filtros, limpieza de rodillos, piezas intermedias, bastidores o
escurridores, entre otros).

CE2.5 Diferenciar los distintos tipos de positivado y procesado (blanco y negro, RA-4, inkjet), relacionandolos con los
equipos de positivado y los bafios de procesado utilizados en su caso.

CE2.6 Identificar los procedimientos a seguir en el procesado de materiales de positivado con formatos no admitidos por
las maquinas de produccién répida.

CE2.7 Identificar las caracteristicas de los principales bafios quimicos propios de cada uno de los procesos de positivado
normalizados y especificos.

CEZ2.8 Identificar, en unos casos practicos, la composicion y caracteristicas de los componentes quimicos de un producto
de procesado de materiales positivos relacionandolas con sus condiciones de almacenamiento y conservacion, y las
posibilidades de regeneracion.

CE2.9 Describir las caracteristicas de los principales tipos de tintas, pigmentos y soportes utilizados en procesos no
fotosensibles normalizados y especificos.

CE2.10 Describir los procedimientos de carga de los productos o bafios quimicos de procesado segin las
especificaciones de los respectivos fabricantes de las maquinas de procesado.

CE2.11 A partir de un caso practico debidamente caracterizado, calcular y efectuar las distintas diluciones y
concentraciones de los bafios de procesado, segun los procedimientos establecidos, manejando con destreza
instrumentos de medicion y efectuando las comprobaciones antes de cada tanda de revelado y realizando el tiraje de un
«parche» de prueba para asegurar el perfecto funcionamiento de la maquina.

CE2.12 Identificar la toxicidad de los componentes quimicos y derivados de los soportes seleccionando los medios de
proteccion a aplicar durante su manipulacion.

CE2.13 Generar perfiles de color de las impresoras de archivos digitales tanto sean quimicas o inkjet.

CE2.14 Reallizar test de impresion para proceder a la correspondiente alineacion de cabezales y limpieza de los mismos.

C3: Realizar los procesos de positivado en sistemas automaticos o semiautomaticos resolviendo contingencias y aplicando
tratamientos correctores para conseguir la calidad requerida.
CE3.1 Evaluar, bajo condiciones de observacidn normalizadas, la calidad de copias, impresiones y duplicados, en blanco
y negro o en color, realizando la medicion y evaluacion de los pardmetros fundamentales (densidad, enfoque uniforme en
todo el plano, contraste, velo, y equilibrio de color).
CE3.2 A partir de un caso practico debidamente caracterizado a evaluacion con los originales, para determinar posibles
errores quimicos o fisicos de ampliacidn, positivado o impresién relacionados con:
- Parametros técnicos tales como exposiciones, filtraje, tiempo de procesado, temperatura y agitacion.
- Los sistemas de transporte del material en proceso.
- El estado y volumen de los bafios.
- El sistema electrénico de la maquina.
CE3.3 Identificar y diferenciar los archivos digitales utilizados para el positivado y ampliacién de fotografias,
CE3.4 Identificar el material y los equipos técnicos a emplear para el positivado y ampliacién.
CE3.5 En distintos casos practicos debidamente caracterizados, de positivado y procesado en maquina para sistema RA-
4, impresoras de inyeccion de tinta -«inkjet»-, u otras:
— ldentificar, entre los diferentes programas ofrecidos por la maquina de positivado y procesado de material
fotosensible, el adecuado para cada caso practico.
—  Comprobar los pardmetros de temperatura, tiempo, agitacion, densidad, pH y regeneracién, y la idoneidad de los
distintos bafios que han de intervenir en el procesado.
—  Operar los sistemas de carga y fijacidn de los materiales fotosensibles.
—  Operar los sistemas de carga de cartuchos de tintas o pigmentos, asi como los de los soportes para la impresién no
fotoquimica.
—  Realizar el procesado de una tira de pruebas.
— Evaluar los resultados tomando en consideracion el color, el detalle en las sombras y en las altas luces y el grano,
introduciendo las medidas correctoras segun procedimientos de la maquinaria. 27
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—  Efectuar una tanda de positivado y procesado, o de impresion, atendiendo a las posibles alarmas de incidencia de las
maquinas.

C4: Realizar, en casos caracterizados, los procesos manuales de positivado y la aplicacion de técnicas especiales segun los
requerimientos predeterminados.

CE4.1 Diferenciar los tipos estandarizados de ampliadoras, atendiendo al tipo de iluminacién proporcionado por su

cabezal (condensadores, difusion, luz fria, filtraje dicroico o filtros antitérmicos, entre otros) y la influencia sobre el efecto

Callier y el grado de contraste producido.

CE4.2 Diferenciar los distintos tipos de objetivos empleados en las ampliadoras relacionandolos con sus caracteristicas de

circulo de cobertura, factor 6ptimo de ampliacién, gama de ampliacién y correccion apocromatica, entre otras.

CE4.3 Operar los sistemas alternativos de ampliacion, utilizando sistemas asistidos por recursos informaticos, e impresion

por pantallas CRT o cabezales laser.

CE4.4 Describir las caracteristicas de las tiradoras de pruebas, prensas de contacto y marginadores.

CE4.5 Identificar los distintos tipos de iluminacion (para exposicién y de seguridad) mas comunes, asi como sus

caracteristicas fundamentales de temperatura de color, curva de envejecimiento, espectro visible y grado de actinismo.

CE4.6 A partir de casos practicos convenientemente caracterizados de diferentes procedimientos estandarizados de

impresion de copias con sistemas no fotoquimicos, operar los programas de las maquinas impresoras, los sistemas de

carga de cartuchos de tintas o pigmentos y los soportes adecuados para la impresion.

CE4.7 En distintos casos practicos debidamente caracterizados de ampliacién manual de copias fotograficas en color y

blanco y negro:

— Limpiar las superficies de los originales mediante los métodos y materiales idéneos, asegurando siempre la
integridad fisica y quimica de los originales.

— Adecuar el grado de contraste del papel utilizado, al contraste del fotograma original y a las especificaciones del
encargo.

— Para el caso del color, seleccionar los valores de filiraje adecuados para conseguir el equilibrio de color deseado,
segun las caracteristicas del original y las del encargo.

—  Medir la iluminacién producida por la ampliadora, realizando los ajustes necesarios.

— Realizar el encuadre adecuado al encargo, efectuando el enfoque fino.

—  Efectuar la prueba de exposicion y revelado.

—  Evaluar los resultados y realizar los ajustes de filtraje, y de exposicion.

— Efectuar la exposicion aplicando, en su caso, vifieteados, reservas, quemados y ofros efectos segun las
caracteristicas del encargo.

—  Efectuar el revelado y evaluar la copia, tomando medidas correctoras si procede.

C5: Adecuar y mejorar, en casos practicos caracterizados, el material ampliado o copiado aplicando técnicas de retoque o
tratamiento manual para su presentacion o entrega final en condiciones 6ptimas.
CE5.1 Identificar los instrumentos y materiales de retoque mas empleados en blanco y negro y color (pinceles, lapices,
rotuladores, aerografos, tintas, pigmentos, colorantes y productos quimicos auxiliares) relacionandolos con los distintos
soportes y materiales a retocar, segun se trate de material fotoquimico sensible o de otro tipo, como por ejemplo las
copias por inyeccion de tinta.
CE5.2 A partir de casos practicos debidamente caracterizados en los que se presentan unas copias en color:
- Determinar los defectos y posibilidades de mejora.
- Seleccionar y preparar el material base adecuado para el tipo de positivo a retocar.
- Seleccionar y preparar los instrumentos adecuados para el tipo de trabajo a realizar.
- Realizar las correcciones de punteado y retoque para la obtencion de un positivo definitivo correcto.
- Examinar el positivo resultante en condiciones de iluminacion adecuada, para su aprobacion.
CE5.3 En casos practicos convenientemente caracterizados efectuar el tratamiento de positivos por medio de colorantes o
tintes de positivos en aplicacion manual.
CE5.4 Aplicar virados, rebajados locales u otros tratamientos a las ampliaciones en blanco y negro argéntico segun
requisitos del supuesto practico.

Contenidos:

1. Caracteristicas del laboratorio de positivado fotografico
28 - Instalaciones:
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= Distribucién de espacios (zona seca y zona humeda).
= Caracteristicas ambientales (ventilacion, iluminacién, climatizacion, limpieza, almacenaje, conservacion de
materiales)

- Tipos estandarizados de maquinas de procesado:
= Minilabs de baja, media y alta produccion.
= Lambda o equivalentes.
= Elementos auxiliares.

- Proceso de positivado:
= Tipos.
= Fases.
= Productos de entrada y salida.
= Equipos.

- Tipos de material:
= Pelicula negativa o positiva.
= Formato y tamafio.
= Sensibilidad.
s indice de exposicion.
= Emulsién.
= Material de prueba.

- Componentes quimicos:
= Almacenamiento.
= Conservacion.

- Formularios de trabajo y fichas técnicas.

2. Positivado o ampliacion por procedimientos automaticos o semiautomaticos en el laboratorio fotografico
- Aplicacion de los sistemas de captacion y almacenamiento digital a los procesos de ampliacion fotoquimica o
impresion fotogréfica.
= Positivadoras «Lambda» y similares.
- Minilab.
- Las procesadoras.
- Impresoras de inyeccion en formatos medios y grandes.
- Impresoras e inyeccion UVA y similares.
- Pantallas CRT y dispositivos laser.
- Soportes para impresion:
= Tipos.
= Caracteristicas y compatibilidades con tintas, pigmentos y adhesivos.
- Tipos de tintas:
= De colorantes.
= Pigmentadas.
= UV.
= Sublimacién.
= Otras.

3. Positivado o ampliacion fotoquimica por procedimientos manuales
- Ampliadoras y tipos:
= De condensadores.
= De cabezal dicroico (difusion).
o De luz fria.
o De luz puntual.
- Objetivos para ampliacién:
= Circu lo de cobertura.
= Factor 6ptimo de aplicacion.
= Gama de aplicacion.
= Correccion apocromatica.
- Accesorios para la ampliacién:
= Marginador. 29
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= Lupa de enfoque.

= Temporizadores

= Cizallas.
- Procesado manual de copias:

= Programas de las maquinas impresoras.

= Sistemas de carga de cartuchos de tinta o pigmentos.
- Lavadoras, secadoras y planchas de copias.

4. Los papeles fotosensibles y otros soportes fotograficos

- Papeles fotosensibles:
= Plastificados.
= Baritados.
= Para transferencias.

- Caracteristicas:
= Superficie.
= Coloracién de base.
= Tono tras el procesado.

- Papeles fotosensibles B/N:
= De contraste fijo.
= De contraste variable.
= Pancromaticos.

- Caracteristicas de permanencia.

5. Positivado o ampliacion fotografica
- Enfoque y abertura de diafragma 6ptimos.
- Baios quimicos:
= Contaminacién de los bafios.
= Procedimientos de actuacion.
= Capacidades.
= Agotamiento regeneracion y descarte.
= Atemperado de ambiente y soluciones.
- Técnicas de realizacion de la ampliacién o positivado.
- Sobreexposiciones y subexposiciones locales:
= Vifietas.
= Reservas.
= Quemados.
- Prevelado.
- Filtraje multiple selectivo sobre papel de contraste variable.
- Revelados:
= En dos bafios.
= Local.
= Concentrado.
- Reduccion.
- Procesado de copias:
= Bafios.
= Eliminadores de hiposulfito.
= Lavado.
= Secado.
= Retoque.
= Coloreado.
- Virados.
- Aplicacion de técnicas de retoque fisico sobre los defectos detectados en las copias.

6. Mantenimiento de primer nivel de maquinas de laboratorio de positivado
30 - Procedimientos de puesta en marcha y apagado.
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- Revision.

- Adecuacion del objetivo o sistema dptico.

- Limpieza de elementos 6pticos.

- Placas de presion.

- Alineacion de pantallas CRT o cabezas laser.
- Sustitucion de filtros y tanques residuales.

- Limpieza de rodillos.

- Limpieza y alineacion de cabezales Inkjet.

- Bastidores.
- Escurridores.

Unidad formgtiva 2.2
PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN
LABORATORIOS FOTOGRAFICOS

Cadigo: ur1308
Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3, RP4, RP5 y RP6 en lo referente
a prevencion de riesgos laborales y medioambientales

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de la manipulacion de las instalaciones y
equipos, contenidas en los planes de seguridad de las empresas del sector.
CE1.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencion y seguridad relacionados con los riesgos derivados de la
manipulacion de instalaciones y equipos.
CE1.2 Identificar y evaluar los factores de riesgo y riesgos asociados.
CE1.3 Identificar los requerimientos de proteccion medioambiental derivados de las actuaciones con productos
contaminantes.
CE1.4 Describir los requerimientos de las &reas de trabajo y los procedimientos para su preparacion, determinando los
riesgos laborales especificos correspondientes y sus medidas correctoras.
CE1.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos de accidentes.
CE1.6 Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de prevencion y seguridad.

C2: Aplicar el plan de seguridad analizando las medidas de prevencion, seguridad y proteccion medioambiental de la
empresa.
CE2.1 Aplicar medidas preventivas y correctoras ante los riesgos detectados, incluyendo seleccién, conservacion y
correcta utilizacion de los equipos de proteccidn individual y colectiva.
CE2.2 Aplicar los protocolos de actuacién ante posibles emergencias, tales como:
- [dentificar a las personas encargadas de tareas especificas.
- Informar de las disfunciones y de los casos peligrosos observados.
- Proceder a la evacuacion de los edificios con arreglo a los procedimientos establecidos, en caso de emergencia.
CE2.3 Adoptar las medidas sanitarias basicas, técnicas de primeros auxilios y traslado de accidentados en diferentes
supuestos de accidentes.

C3: Identificar la normativa de aplicacion a los laboratorios fotograficos en materia de prevencion de riesgos ambientales.
CE3.1 Explicar los efectos de contaminacion ambiental de los distintos productos quimicos empleados segun los
procesos, normalizados o especiales, y describir productos alternativos menos contaminantes, asi como
procedimientos correctos de canalizacion de residuos para su adecuada eliminacién.
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CE3.2 Relacionar los productos quimicos empleados para cada una de las operaciones de adecuacion, mejora y
entrega final con la normativa ambiental correspondiente vigente, y reconocer el posible grado de toxicidad de los
componentes quimicos y los medios de proteccién a aplicar durante su utilizacion.

Contenidos:

1. Seguridad y salud laboral en la produccion fotografica
- Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
o El trabajo y la salud.
= Los riesgos profesionales.
= Factores de riesgo.
= Consecuencias y dafios derivados del trabajo.
= Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales.
- Riesgos generales y su prevencion.
= Riesgos ligados a las condiciones de seguridad.
= Riesgos ligados al entorno de trabajo.
= Riesgos derivados de la carga de trabajo.
= Sistemas elementales de control de riesgos.
= Proteccion colectiva e individual.
= El control de la salud de los trabajadores.
- Riesgos especificos y su prevencidn en el sector audiovisual.
= Factores de riesgo.
= Medidas de prevencidn y proteccion.
= Organizacion segura del trabajo.
- Elementos basicos de gestion de la prevencién de riesgos.
= Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo.
= Organizacion del trabajo preventivo: «rutinas basicas»
= Documentacién: recogida, elaboracion y archivo.
- Actuaciones en emergencia y evacuacion:
= Tipos de accidentes.
= Evaluacién primaria del accidentado.
= Primeros auxilios.
= Socorrismo.
= Situaciones de emergencia.
= Planes de emergencia y evacuacion.
= Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.

2. Prevencion de riesgos laborales y ambientales en el laboratorio de imagen
- Normas y recomendaciones para la prevencion de riesgos laborales.
- Normas y recomendaciones para la prevencion de riesgos ambientales.
- Efectos de contaminacion medioambiental de los distintos productos quimicos.
- La gestién de los residuos:
= Métodos y procedimientos de tratamiento de residuos.

Modulo formativo 3; '
TRATAMIENTO DE IMAGENES DIGITALES

Cadigo: MF0928_2

Asociado a la Unidad de Competencia: UC0928_2 Digitalizar y realizar el tratamiento de imagenes
mediante aplicaciones informaticas
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Duracion: 190 horas

Unidad ,formativa 3.1 ,
GESTION DEL COLOR EN EL PROCESO FOTOGRAFICO

Cadigo: ur1210
Duracion: 60 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y RP7.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos de mantenimiento y aseguramiento de la gestion del color en los programas de digitalizacion y
tratamiento de imagenes, simulando distintos entornos productivos.
CE1.1 Describir los fundamentos del color y de su percepcion y las limitaciones respecto a los dispositivos fisicos de
captacion, visualizacion y reproduccion.
CE1.2 Conocer las recomendaciones UNE e ISO respecto a la reproduccion del color en el proceso de produccion.
CE1.3 Preparar equipos de digitalizacién y tratamiento de imagenes, llevandolos a las condiciones dptimas de
funcionamiento conforme a las recomendaciones de los fabricantes y a un procedimiento técnico de gestion de color en
los dispositivos dado:
— Calibrar y caracterizar los dispositivos de digitalizacion y de visualizacién de imagenes mediante los métodos
objetivos disponibles, por medio de instrumental adecuado.
—  Generar perfiles de impresién de dispositivos mediante las aplicaciones adecuadas.
— Configurar las aplicaciones informaticas para gestionar adecuadamente los perfiles para distintos entornos
gréficos.
CE1.4 Realizar mediciones instrumentales de control utilizando colorimetros y espectrofotémetros en equipos y
materiales facilitados y siguiendo unas instrucciones de procedimiento dadas.
CE1.5 Configurar la gestién del color de las aplicaciones informaticas, teniendo en cuenta el flujo de color establecido
en una orden de produccion proporcionada.

C2: Elaborar pruebas intermedias y finales de las imagenes, utilizando los dispositivos de salida adecuados y verificando su

calidad y exactitud.
CE2.1 Describir los fundamentos del color y de su percepcion y las limitaciones respecto a los dispositivos fisicos de
reproduccion.
CE2.2 Conocer las recomendaciones UNE e ISO respecto a la reproduccion del color en el proceso de produccidn.
CE2.3 Identificar el proceso de calibracion de los dispositivos de pruebas.
CE2.4 Detallar los elementos e instrumental necesario para el control de calidad de las pruebas.
CE2.5 Calibrar dispositivos generadores de pruebas de forma que se logre una estabilidad en la respuesta del mismo y
que garantice la repetitividad de los resultados obtenidos para cada configuracién.
CE2.6 Realizar el control de calidad sobre el dispositivo de pruebas empleando adecuadamente las cufias (patrones) y
el instrumental de medicién necesario (densitometro o espectrofotémetro).
CE2.7 Interpretar érdenes de produccion debidamente caracterizadas identificando el proceso de impresion final y sus
caracteristicas.
CE2.8 Realizar pruebas, aplicando las pautas adecuadas para obtener emulaciones lo mas fieles posibles a las
condiciones de reproduccién final.
CE2.9 Realizar pruebas, utilizando el dispositivo de pruebas dptimo en funcién del tipo, calidad y objetivo de la prueba
especificado en la orden de produccion dada.
CE2.10 Cotejar los archivos digitales con las pruebas obtenidas, valorando su concordancia y exactitud.
CE2.11 Valorar pruebas comprobando que carecen de anomalias y que cumplen las directrices de calidad minimas
establecidas para el dispositivo.
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CE2.12 Comprobar la calidad de pruebas obtenidas mediante los elementos de registro y el instrumental de medicion
necesario (densitometro o espectrofotémetro).

CE2.13 Comprobar las caracteristicas y calidad de las materias primas utilizadas, valorando su utilizacién segun el tipo
de prueba a obtener.

Contenidos:
1. Reproduccion del color
- Sistema visual humano:
= Fendmenos de la percepcion del color.
- Interpretacion del color.
- Espacios cromaticos y modelos de color.
- Sistemas de ordenacion de los colores:
= Cartas.
= Bibliotecas de colores.
- Técnicas de reproduccién del color;
= Lineatura.
= Angulacion.
= Porcentajes de punto.
= Formacion del punto de trama.
= Técnicas de tramado.

2. Procedimientos de mantenimiento de la gestion del color
- Gestion del color:
= Sistemas.
= Funcionamiento.
= Componentes.
= Configuracién en aplicaciones informaticas.
- Administracion del color en sistemas operativos y en las distintas aplicaciones.
- Flujos de trabajo para la administracion de color.
- Instrumentos de medicion y control de calidad:
= Densitdmetros.
= Colorimetros.
= Espectrofotometros.
- Calibracion y generacién de perfiles de monitor:
= Luminancia.
a Brillo.
= Contraste.
= Temperatura de color.
= Gamma.
= Valores AE
= Validacion del perfil.
- Mediciones de calidad de los valores cromaticos en los procedimientos de gestion de color.
- Recomendaciones para la especificacion y gestion del color:
= Normas UNE e ISO.
- Luz normalizada:
= Normas UNE e ISO.
= Temperatura.
= Calidad de la luz.
= Intensidad de la luz.
= Entorno.

3. Pruebas en preimpresion
- Tipos de pruebas:
= De posicion.
34 = De correccién.
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= De color.
= De imposicion.
- Sistemas de pruebas:
= Tipos y caracteristicas.
- Pruebas de color en pantalla:
= Condiciones de visualizacion.
= Colores fuera de gama reproducible.
= Ajuste de los colores segun su previsualizacion.
= Comparacién entre imagen impresa e imagen pantalla.
- Calibracion y perfilado de los sistemas de pruebas.
- Control de calidad de pruebas en preimpresion:
= Elementos de control.
= Tiras y parches de control.
= Elementos de registro.
= Escalas.
- Mediciones densitométricas y colorimétricas.
- Normas y recomendaciones para obtencién de pruebas (UNE e 1SO).
- Sistemas de impresion.
- Caracteristicas del tramado:
e Lineatura.
= Angulos de trama.
= Formacion del punto de trama.
= Porcentaje.
- Técnicas de tramado:
= Convencionales.
= [rracionales.
o Estocasticas.
= Hibridas.

Unidad formativg 3.2 ’ ’
DIGITALIZACION Y CAPTURA DE IMAGENES FOTOGRAFICAS

Cadigo: ur1211
Duracion: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1y RP3.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Realizar operaciones de preparacion de originales previas al tratamiento digital, clasificandolos adaptandolos segun sus
caracteristicas, y considerando las instrucciones de una orden de produccion.
CE1.1 Reconocer los signos y terminologia empleada en una orden de produccion dada.
CE1.2 A partir de una orden de produccién facilitada reconocer el sistema de impresion, el sistema de obtencién de
forma impresora y el flujo de trabajo.
CE1.3 A partir de un proyecto fotografico y de una orden de produccion, en unos originales en diferente soportes:
- Comprobar el buen estado de los originales.
- Valorar la viabilidad de reproduccién o tratamiento digital.
- Clasificar los originales segun el soporte: transparencias, opacos y originales impresos.
CE1.4 Dados unos originales digitales y teniendo en cuenta unas instrucciones dadas en relacién al proceso
productivo, equipos de pruebas y perfiles correspondientes, adaptar las siguientes caracteristicas:
- Modo de color.
- Resolucién. 35
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- Profundidad de color.
- Tipo de formato de archivo: tiff, jpg, raw, dng, pdf, eps entre otros.
- Dimensiones de la imagen digital.

C2: Operar con los equipos y aplicaciones informaticas en procesos de digitalizacion y tratamiento digital de imagenes.
CE2.1 Relacionar y secuenciar las distintas fases de los procesos de digitalizacién y tratamiento de imagenes en
proyectos graficos determinados.

CE2.2 Reconocer y describir las caracteristicas y el funcionamiento de los diferentes equipos de digitalizacion y
tratamiento de imagenes.
CE2.3 Identificar y describir las caracteristicas y prestaciones de las diferentes aplicaciones de digitalizacién y
tratamiento de imagenes.
CE2.4 Determinar los equipos y aplicaciones informaticas de digitalizacién y tratamiento de imagenes necesarios, a
partir de unas especificaciones técnicas dadas.
CE2.5 A partir de un proyecto fotografico y las especificaciones del cliente:

- Operar con los equipos de digitalizacion y tratamiento de imagenes con destreza y habilidad.

- Manejar las aplicaciones informaticas de digitalizacion y tratamiento de imagenes con suficiencia y agilidad
CE2.6 Describir las opciones y parametros de los programas de digitalizacion.

C3: Digitalizar imagenes aplicando los criterios técnicos en funcién de las necesidades de diferentes productos facilitados y
de los procesos de reproduccion de los mismos.
CE3.1 Identificar diferentes tipos de originales describiendo sus caracteristicas.
CE3.2 Explicar las necesidades de reproduccion de los distintos tipos de originales: original de linea, escala de grises,
color y vectorial.
CE3.3 Describir las caracteristicas de las imagenes digitales.
CE3.4 Explicar las caracteristicas de los formatos de archivo utilizados para exportacién y almacenaje de datos
digitales en los procesos de digitalizacién y tratamiento de imagenes.
CE3.5 Reconocer y determinar defectos y anomalias en los originales facilitados.
CE3.6 A partir de unas especificaciones técnicas y unos originales dados:
- Revisar la calidad de las imagenes a digitalizar.
- |dentificar y separar los originales en funcion del soporte analdgico (opaco o transparente) y digital.
- Identificar y separar los originales en funcién de su posterior reproduccion, por formato de archivo (mapa de bits
o vectorial) y modo (linea, escala de grises o color).
- Determinar los originales que requeriran tratamiento por motivos de calidad o especificaciones del trabajo.
- Especificar/ldentificar los originales que conformaran los montajes fotogréaficos.
- Determinar los equipos y aplicaciones informaticas necesarias.
CE3.7 A partir de unas especificaciones técnicas y unos originales dados:
- Limpiar y disponer los originales sobre el soporte de digitalizacion.
- Calcular el tamafio y la resolucién de digitalizacién en funcion de la reproduccion y las tecnologias de obtencién
de la forma impresora.
- Configurar los pardmetros del programa de digitalizacion, considerando las caracteristicas del original y el
producto final que se quiere obtener.
- Seleccionar los perfiles de color establecidos en las especificaciones técnicas.
- Realizar el encuadre apropiado a las especificaciones técnicas.
- Fijar los paradmetros para la correccion de color en el proceso de digitalizacién mejorando el color de las
imagenes originales.
- Digitalizar las imagenes.
- Aimacenar las imagenes utilizando el formato de archivo adecuado en funcion del medio de salida establecido.

Contenidos:
1. Preparacion de originales fotograficos.

- Tipos de originales:
= Clasificacion.
= Caracteristicas.

- Bibliotecas de imégenes.

- Evaluacion técnica de la imagen.

36 - Técnicas de marcaje de imagenes.
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- Ajustes de archivos digitales:
= Modo de color.
= Dimensiones.
= Resolucion.
= Profundidad de color.
= Extension.
= Tamarno.

2. Digitalizacién de imagenes.
- Principios de captura de la imagen:
= Fotomultiplicador.
= Mascara de Bayer.
= CMOS.
= CCD.
= Otros sensores.
- Caracteristicas de la captura de imagenes:
= Umbral.
= Densidad dptica.
= Rango dinamico.
= Profundidad de color.
= Interpolacion.
- Resolucién:
= Concepto.
= Necesidades.
= Calculo.
= Aplicacion.
- Tipos de escaneres y funcionamiento.
- Principios, caracteristicas y manejo de aplicaciones de digitalizacion.
- Configuracion de la administracion del color en aplicaciones de digitalizacion.
- Técnicas de correccion y ajuste de la imagen en la captura y digitalizacion.
- Calidad de la imagen:
= Profundidad de color.
= Ajuste de blancos.
= Gama de color.
= Contraste en altas luces y sombras.
= Medios tonos.

Unidad formativa 3.3 ) ]
TRATAMIENTO DIGITAL DE IMAGENES FOTOGRAFICAS

Cddigo: ur1212
Duracion: 90 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RP5 y RPS.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Tratar digitalmente las imagenes mediante aplicaciones informaticas, optimizandolas en funcién del producto final, del
medio o soporte establecido y de unas instrucciones técnicas dadas.
CE1.1 Describir las caracteristicas y limitaciones de las imégenes proporcionadas en funcién de las caracteristicas de
su formato.
CE1.2 A partir de unas especificaciones técnicas y unos originales digitales dados: 37
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- Modificar la resolucién/tamafio mediante aplicaciones de tratamiento de im&genes manteniendo la calidad
necesaria en funcion del producto final.
- Realizar los encuadres indicados en las especificaciones técnicas mediante aplicaciones de tratamiento de
imagenes.
- Realizar la conversion de perfiles de las imagenes siguiendo los criterios establecidos en las especificaciones
técnicas.
- Aimacenar las imagenes digitales en formato de archivo adecuado para el proceso de produccién.
CE1.3 A partir de originales digitales fotograficos facilitados, detectar y especificar errores cromaticos: dominantes,
balance de grises u otros.
CE1.4 A partir de unas especificaciones técnicas y unos originales digitales dados, realizar la correccién de color de las
imagenes mediante aplicaciones de tratamiento de imagen:
- Comprobando la gama de tonos.
- Ajustando los valores de luz y sombra.
- Ajustando los medios tonos.
- Eliminando dominantes de color.
- Equilibrando los colores.
- Ajustando las dimensiones y la resolucién para la salida.
- Enfocando las imagenes en la medida que lo requieran.
- Administrando el color segun salida.
CE1.5 A partir de las especificaciones técnicas y los originales digitales proporcionados, realizar el retoque de las
imagenes mediante aplicaciones de tratamiento de imagen:
- Eliminando las impurezas propias del proceso de digitalizacion.
- Retocando las partes deterioradas de las iméagenes.
- Eliminando los elementos indicados en las especificaciones técnicas.
- Alargando o sustituyendo fondos.

C2: Realizar montajes de imagenes mediante aplicaciones informaticas consiguiendo fusiones suaves e imperceptibles.

CE2.1 Describir el proceso de configuracion del color de las aplicaciones de fotomontaje.
CE2.2 Detallar las técnicas de montaje digital de imagenes.
CE2.3 A partir de unas imagenes dadas caracterizadas por su equilibrio de color, armonia y naturalidad y conforme a
unas indicaciones y bocetos previos proporcionados, realizar el montaje de las mismas teniendo en cuenta las
siguientes operaciones:

- Seleccionar las im&genes mas adecuadas para utilizar en el montaje.

- Preparar las imé&genes seleccionadas calculando las dimensiones, resoluciones y encuadres necesarios para el

fotomontaje.

- Ajustar los modos y los perfiles de color de las imagenes seleccionadas al flujo de color determinado.

- Escoger el formato de archivo adecuado manteniendo la maxima informacién para el posterior montaje.

- Realizar los retoques necesarios en las imagenes escogidas, considerando el montaje final.

- Realizar mascaras y recortes en las imagenes seleccionadas, teniendo en cuenta el montaje final.

- Montar las imagenes conforme a indicaciones y bocetos previos proporcionados.

- Realizar el ajuste de luces y sombras necesarios para obtener una fusion imperceptible.

- Ajustar el color de las imagenes para lograr una cromaticidad uniforme del fotomontaje.

- Archivarlo en el formato mas adecuado a las caracteristicas del trabajo.
CE2.4 A partir de un boceto, realizar la superposicion/fusion de dos imagenes:

- Realizar los encuadres necesarios para ajustarse al boceto.

- Ajustar el tamafio y la resolucién de las imagenes, adecuandolas al montaje final.

- Valorar la disposicion 6ptima de las imagenes para conseguir un fundido suave e imperceptible.

- Generar las mascaras necesarias para fusionar las imagenes.

- Fusionar las imagenes utilizando las herramientas adecuadas para disimular el fotomontaje.

- lgualar las luces y sombras de las imagenes.

- Ajustar el color de las imagenes integrantes del montaje.

C3: Realizar y modificar graficos vectoriales mediante aplicaciones informaticas, adecuandolos al producto final y al proceso

productivo.
CE3.1 Describir las caracteristicas de los graficos vectoriales.
38 CE3.2 Definir las caracteristicas y limitaciones de los formatos de archivo para gréaficos vectoriales.
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CE3.3 Realizar graficos vectoriales mediante aplicaciones de dibujo vectorial, partiendo de bocetos facilitados.

CE3.4 Reproducir graficos vectoriales mediante aplicaciones de dibujo vectorial, partiendo de originales de mapa de
bits.

CE3.5 Modificar graficos vectoriales optimizandolos para su reproduccion en funcién de las especificaciones técnicas
de proyectos graficos debidamente caracterizados.

CE3.6 Valorar la adecuacién de graficos vectoriales, comprobando que la definicién de los colores se adapte a las
especificaciones de color definidas en las especificaciones técnicas proporcionadas.

CE3.7 Valorar la funcionalidad de gréficos vectoriales, comprobando la existencia y exactitud de todos los elementos
integrantes, siguiendo las especificaciones técnicas y los bocetos proporcionados.

CE3.8 Almacenar dibujos vectoriales en el formato de archivo adecuado para un flujo de produccion definido.

Contenidos:
1. Retoque de imagenes mediante aplicaciones informaticas.
- Caracteristicas de la imagen digital.
- Limitaciones de resolucion e interpolacion.
- Ajustes:
= Contraste.
= Equilibrio de gris.
= Equilibrio de color.
= Brillo.
= Saturacion.
- Filtros:
= Destramado.
= Enfoque/ desenfoque.
- Efectos:
= Retoques.
= Degradados.
= Fundidos.
= Calados.
- Formatos de archivo de imagen:
= Caracteristicas y aplicacion.
= Principios y algoritmos de compresién.
- Aplicaciones de tratamiento digital de la imagen:
@ Principios.
= Caracteristicas.
= Manejo.
- Configuracion de la administracion del color en aplicaciones de tratamiento digital de la imagen.
- Técnicas de seleccion y enmascaramiento.
- Técnicas y herramientas de correccion de color.
- Métodos y herramientas de retoque fotografico.

2. Montaje digital de imagenes.

- Preparacion de imagenes:
= Seleccién de imagenes.
= Célculos de dimensiones, resolucién y encuadres.
= Ajustes de modos de color y perfiles.

- Técnicas de montaje digital de imagenes:
= Mascaras y recortes.
= Fusion de imagenes.
= Luces y sombras.
= Ajuste final del color.

3. Gréficos vectoriales
- Caracteristicas de los graficos vectoriales.
- Curvas Beziers: 39
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= Caracteristicas.
= Comportamiento.
- Procedimientos para el dibujo vectorial:
= Realizacion de graficos.
- Aplicaciones de dibujo vectorial:
= Principios.
= Caracteristicas.
= Manejo.
- Configuracion de la administracion del color en aplicaciones de dibujo vectorial:
= Valores de configuracion.
- Conversion de color en graficos vectoriales.
- Formatos de archivo vectorial:
= Caracteristicas y aplicacion.
- Verificacién de calidad:
= Pruebas de color intermedias.
= Pruebas de pantalla.
= Pruebas de color.

Mddulo formaj[ivo 4 ,
PREPARACION Y MONTAJE DE PRODUCTOS FOTOGRAFICOS PARA LA
ENTREGA FINAL

Codigo: MF1401_1
Duracion: 30 horas

Asociado a la Unidad de Competencia: UC1401_1: Preparar y montar productos fotograficos para la
entrega final.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Valorar los posibles acabados especiales de las copias y ampliaciones, en casos practicos, segun criterios
predeterminados.
CE1.1 Describir los diferentes tipos estandarizados de acabados especiales de las copias y ampliaciones: texturas,
laminados, plastificados, entre otros.
CE1.2 Identificar e interpretar, a partir de un ejemplo dado, los requerimientos de acabado especial desde una
propuesta de pedido (posible demanda establecida por el cliente).
CE1.3 Realizar, en supuestos practicos, los acabados especiales del producto final (texturas, laminados, plastificados,
entre otros) aplicando técnicas y procedimientos estandarizados.

C2: Efectuar los procedimientos de fijacion del producto fotografico en soportes fisicos predeterminados.
CE2.1 Analizar los diferentes materiales utilizados para realizar los acabados especiales y su fijacion entre la imagen
fotografica y el soporte.
CE2.2 Describir las técnicas y procesos de fijacién del producto fotografico en los soportes fisicos determinados.
CE2.3 Realizar, en un caso préctico, el procedimiento de fijacion del producto fotografico en el soporte correspondiente
(paspartus, marcos, soportes especiales de las copias, albumes, entre otros) aplicando técnicas y procedimientos
estandarizados.
CE2.4 Cortar el soporte final de imagen respetando los margenes de impresion o los establecidos en la caracterizacion
del caso practico.
CE2.5 Confeccionar fotolibros realizados sobre papel fotografico quimico.

40 C3: Aplicar sistemas estandarizados de presentacion en distintos productos fotogréficos.
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CE3.1 Describir los diferentes sistemas existentes de presentacion y entrega de productos fotograficos.
CE3.2 En casos practicos debidamente caracterizados, realizar las operaciones de presentacion final de productos
fotograficos con requisitos debidamente caracterizados atendiendo al siguiente procedimiento:
— El pedido se controla y se comprueba de forma que se correspondan los requisitos del trabajo con el contenido
finalizado que se entrega.
— Las iméagenes y las peliculas negativas o positivas originales se colocan en el sobre o en el envoltorio adecuado
para la preservacion del material en condiciones estandarizadas.
— El soporte digital adicional (CD, DVD, dispositivos de almacenamiento digital u otros) se introduce en el sobre 0
envoltorio adecuado, junto al material revelado (pelicula o copias en papel fotogréfico).
—  El embalaje del producto se realiza de la forma mas adecuada para un supuesto transporte o expedicion.
CE3.3 Evaluar, en casos debidamente caracterizados, la calidad del montaje y de la presentacion final del producto de
acuerdo a los estandares de calidad establecidos, llevando a cabo su correccién en caso de ser necesario.
CE3.4 Comprobar y contrastar, a partir de una propuesta de encargo caracterizada, el resultado del producto y su
presentacion final, respecto a los requerimientos contenidos en el supuesto practico.
CE3.5 Analizar, a partir de ejemplos dados, los sistemas de prefacturacion y etiquetado del producto fotografico, con
el fin de facilitar su clasificacion, entrega o expedicion, teniendo en cuenta los datos del pedido, el coste y el lugar
visible del etiquetado

Contenidos:

1. Acabado de copias y ampliaciones

- Tipologia de acabados especiales de copias y ampliaciones
= Texturas.
= Laminados.
= Plastificados.

- Técnicas de realizacion del acabado
= Paspartus.
= Albunes y fotolibros.
= Marcos.

- Soportes especiales:
= Maderas.
= Plasticos.
= Azulejos.
= Porcelanas.
= Otros.

2. Fijacion de producto sobre soportes fisicos
- Procedimientos y técnicas de fijacion de producto sobre un soporte fisico.
- Equipo técnico de acabados especiales:
= Caracteristicas.
= Normas de funcionamiento.
= Manipulacién.
= Conservacion y mantenimiento.
- Técnicas de corte de soporte final de la imagen.
- Sistemas de encuadernacion de albumes digitales.
- Técnicas de sublimacion.
= Traspaso de imagenes a soportes especiales (ceramicas y textiles)

3. Presentacion y entrega de encargos fotograficos

- Condiciones de presentacion y entrega de productos fotograficos:
= Control.
= Contraste.
= Comprobacién de pedidos.

- Técnicas de ensobrado de productos fotograficos:
= Copias.
= Peliculas.
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= Soportes informaticos.
- Estandares de calidad en la presentacion de producto final.
- Sistemas de tarificacion, prefacturacién, etiquetado y preparacién para entrega o expedicion del producto final.

Mc’;dulo formativo 5
MODULO DE PRACTICAS PROEESIONALES NO LABORALES DE
OPERACIONES DE PRODUCCION DE LABORATORIO DE IMAGEN

Cadigo: mPo279
Duracion: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Realizar los procesos de revelado de peliculas fotograficas resolviendo contingencias y aplicando tratamientos
correctores para conseguir la calidad requerida.
CE1.1 Ayudar a preparar los equipos de procesado de peliculas fotograficas.
CE1.2 Contribuir a realizar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de los equipos de procesado de peliculas
fotograficas.
CE1.3 Colaborar en la conservacién de peliculas y productos quimicos en condiciones ambientales dptimas de
humedad, temperatura, seguridad e higiene y segun sus fechas de caducidad.
CE1.4 Asistir en el procesado de emulsiones aplicando las secuencias y control de las condiciones de revelado
adecuados.

C2: Realizar los procesos de positivado en sistemas automaticos o semiautomaticos resolviendo contingencias y aplicando
tratamientos correctores para conseguir la calidad requerida.
CE2.1 Participar en la clasificacién de los materiales para su procesado o tratamiento, rellenando los formularios
correspondientes.
CE2.2 Colaborar en la cumplimentacion e interpretacion de fichas técnicas de produccién asi como la informacion
técnica empleada en los procesos de revelado de papeles y/o de impresién.
CE2.3 Ayudar a preparar los equipos y materiales necesarios para el positivado o impresion fotografica.
CE2.4 Colaborar en la evaluacion de la calidad de copias, impresiones y duplicados, en blanco y negro o en color.
CE2.5 Participar en la realizacion del procesado de tira de pruebas.
CE2.6 Asistir en las operaciones de presentacion final de productos fotograficos.

C3: Digitalizar y tratar imagenes mediante el uso de aplicaciones informaticas.
CE3.1 Asistir en la configuracion de los pardmetros del programa de digitalizacién.
CE3.2 Colaborar en la seleccion de los perfiles de color.
CE3.3 Ayudar a realizar el encuadre apropiado.
CE3.4 Colaborar en el almacenamiento de las imagenes utilizando el formato de archivo adecuado.
CE3.5 Participar en la realizacién de la correccidn del color y el retoque de las im&genes mediante aplicaciones de
tratamiento de imagen.
CE3.6 Colaborar en la realizacion del control de calidad sobre el dispositivo de pruebas.

C4: Realizar montajes de imagenes y gréficos vectoriales mediante aplicaciones informaticas.
CE4.1 Colaborar en la preparacién de las imégenes seleccionadas para el fotomontaje.
CE4.2 Ayudar a realizar los retoques necesarios en las imagenes seleccionadas.
CE4.3 Asistir en el montaje de las imagenes conforme a las indicaciones y bocetos proporcionados.
CE4 .4 Participar en la realizacion de ajustes de luces, sombras y color.
CE4.5 Colaborar en el archivo del montaje en el formato mas adecuado.
CE4.6 Asistir en la modificacion de gréficos vectoriales optimizandolos para su reproduccion.
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C5: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e instrucciones establecidas en el centro de
trabajo.
CE5.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en los trabajos a realizar.
CE5.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE5.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas, tratando de que se adecuen al ritmo de
trabajo de la empresa.
CE5.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.
CE5.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.
CE5.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencién de riesgos, salud laboral y proteccion del medio
ambiente.

Contenidos:
1. Revelado de peliculas fotograficas
- Procesados y fases de revelado.
- Cumplimentacién de los formularios de trabajo.
- Control de calidad en el procesado.
- [dentificacion de defectos y correccion de errores.
- Tratamiento final.

2. Positivado e impresion de peliculas fotograficas
- Realizacién de la ampliacién o positivado.
- Procesado de copias.
- Retoque fisico.

3. Presentacion y entrega de encargos fotograficos
- Aplicacion en la presentacion y entrega de productos fotograficos de las condiciones establecidas.
- Ensobrado de productos fotogréaficos.
- Calidad en la presentacion de producto final.
- Tarificacion, prefacturacion, etiquetado y preparacion para entrega o expedicion del producto final.

4. Digitalizacion y tratamiento digital de imagenes.
- Configuracién de la administracién del color.
- Captura y digitalizacion.
- Correccion y ajuste de la imagen.
- Manejo de aplicaciones de tratamiento digital de la imagen.
- Reallizar los retoques fotogréaficos con las herramientas y métodos apropiados.
- Pruebas de verificacion de calidad.

5. Montaje de imagenes y realizacion de graficos vectoriales.
- Ajuste de tamafio y resolucion de imé&genes.
- Montaje digital de imagenes.
- Fusién y montaje de imagenes.
- Ajuste de luces y sombras.
- Ajuste final del color.
- Realizacién de gréficos vectoriales.
- Transformaciones de color en gréficos vectoriales.

6. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.
- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
- Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.
- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacién.
- Utilizacion de los canales de comunicacion establecidos en el centro de trabajo.
- Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.
- Seguimiento de las normativas de prevencién de riesgos, salud laboral y proteccion del medio ambiente.
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PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

EXPERIENCIA PROFESIONAL
REQUERIDA EN EL AMBITO DE
LA UNIDAD DE COMPETENCIA

Si se cuenta Si no se cuenta
conla conla
acreditacion acreditacion

MODULO FORMATIVO ACREDITACION REQUERIDA

e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente o
otros titulos equivalentes 1 afio 3 afo

e  Técnico Superior de la familia profesional de
Imagen y sonido

e - Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area profesional de produccién fotografica de
la familia profesional de imagen y sonido

MF1399_2
Procesado de peliculas

e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto

MF1400_2 técnico o el titulo de grado correspondiente o

Positivado e impresion otros titulos equivalentes 1 afio 3 afo

fotografica e  Técnico Superior de la familia profesional de
Imagen y sonido

e - Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area profesional de produccién fotografica de
la familia profesional de imagen y sonido

e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto

MF0928 _2 técnico o el titulo de grado correspondiente o

Tratamiento de imagenes otros titulos equivalentes 1 afio 3 afio

digitales e Técnico Superior de la familia profesional de
Imagen y sonido

e - Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area profesional de produccion fotografica de
la familia profesional de imagen y sonido

e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente o
otros titulos equivalentes 1 afio 3 afio

e  Técnico Superior de la familia profesional de
Imagen y sonido

e - Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area profesional de produccion fotografica de
la familia profesional de imagen y sonido

MF1401_1

Preparacion y montaje de
productos fotograficos para
la entrega final
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De acuerdo con la normativa, para acreditar la competencia docente requerida, el formador o la formadora, experto o
experta debera estar en posesion bien del certificado de profesionalidad de Formador Ocupacional o formacion equivalente
en metodologia didactica de formacion profesional para adultos. Estaran exentos:

- Quienes estén en posesion de las titulaciones de Pedagogia, Psicopedagogia o de Maestros en todas sus
especialidades, o titulo de graduado en Psicologia o titulo de graduado en Pedagogia o postgrado de
especializacion en Psicopedagogia

- Quienes posean una titulacion universitaria oficial distinta de las indicadas en el apartado anterior y ademas se
encuentren en posesion del titulo de Especializacion didactica expedido por el Ministerio de Educacion o
equivalentes.

- Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en los Ultimos siete afios en
formacion profesional para el empleo o del sistema educativo.

ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTOS

ESPACIO FORMATIVO SUPERFICIE M2 15 ALUMNOS SUPERFICIE M2 25 ALUMNOS

Aula de gestién 45 60
Laboratorio fotoquimico 120 120
Taller de impresion 30 45

ESPACIO FORMATIVO

Aula de gestién X X X X
Laboratorio fotoquimico X X X
Taller de impresion X

ESPACIO FORMATIVO EQUIPAMIENTO

- Equipos audiovisuales.

- PCs instalados en red, cafién de proyeccion e internet.
- Software especifico de la especialidad.

- Pizarras para escribir con rotulador.

- Rotafolios.

Aula de gestion - Material de aula.

- Mesa y silla para formador.

- Mesas y sillas para alumnos.

- Procesadora.

- Instrumentos de control de tiempo y temperatura.

- Tanques de revelado. 47
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- Utiles de medida.
- Productos quimicos de revelado.

Laboratorio fotoquimico

- Peliculas en color y b/n de distintos formatos.
- Ampliadoras.

- Impresoras.

- Analizadoras de color.

- Tiras de prueba.

- Vestuario y elementos de seguridad.

- Dispositivos de captura.

- Dispositivos digitalizadores.

- Dispositivos de medicion y control del color.

Taller de impresion - Dispositivos de impresion.

- Luz normalizada.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse necesariamente
mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico sanitaria
correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal y seguridad de los participantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y herramientas que se especifican en
el equipamiento de los espacios formativos, sera el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera
incrementarse, en su caso, para atender a nimero superior.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las adaptaciones y los
ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad..

CRITERIOS DE ACCESO PARA EL ALUMNADO

Debera cumplir alguno de los requisitos siguientes:
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Estar en posesion del titulo de Graduado en Educacion Secundaria Obligatoria.

Estar en posesién de algun certificado de profesionalidad de nivel 2.

Estar en posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y area profesional.

Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las
correspondientes pruebas de acceso a ciclos de grado medio.

Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afios.

Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes
que permitan cursar con aprovechamiento la formacion.







EUSKO JAURLARITZA

GOBIERNO VASCO




